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Struktur der Die SMS GmbH ist die Holding einer Gruppe von Die Gruppe gliedert sich in die Unternehmens-

SMS group international tatigen Unternehmen des Maschinen- bereiche Hiitten- und Walzwerkstechnik, Rohr-,
und Anlagenbaus fiir die Verarbeitung von Stahl, Profil- und Schmiedetechnik sowie Kunststoff-
NE-Metallen und Kunststoffen. technik.

. UNTERNEHMENSBEREICH
HUTTEN- UND WALZWERKSTECHNIK

Stahlwerke / Warmwalzwerke /
StranggieBtechnik Kaltwalzwerke

Bandanlagen

SMS Demag AG, Deutschland

Concast AG
Ziirich, Schweiz

FOEN Fontaine Engineering
und Maschinen GmbH
Langenfeld, Deutschland

SMS Mevac GmbH
Essen, Deutschland

SMS Demag Ltd.

SMS Demag Inc., Pittsburgh, PA/USA Bl @ e G ik

SMS Millcraft LLC
Washington, PA/USA

SMS Demag Process
Technologies GmbH
Wien, Osterreich

HyComp Inc.
Cleveland, OH/USA

SMS Demag Innse S.p.A., Mailand, Italien
| |
Sidernaval Equipos Sideriargicos S.A., Bilbao, Spanien
| |
SMS Demag South Africa (Pty) Ltd., Johannesburg, Siidafrika
| |
SMS Demag Ltda., Belo Horizonte, Brasilien
| |
SMS Demag Pvt. Ltd., Neu-Delhi, Indien

SMS Demag Technology (Beijing) Co., Ltd.
Peking, VR China

SMS Demag Metallurgical Equipment (Shanghai) Co., Ltd.
Schanghai, VR China




UNTERNEHMENSBEREICH
ROHR-, PROFIL- UND SCHMIEDETECHNIK

SMS Meer GmbH
Mdnchengladbach, Deutschland

SMS Meer S.p.A.
Tarcento, Italien

Hertwich Engi_l_leering GmbH
Braunau, Osterreich

SMS Eumuco GmbH
Leverkusen, Deutschland

SMS Eumuco Inc.
Pittsburgh, PA/USA

SMS Elotherm GmbH
Remscheid, Deutschland

UNTERNEHMENSBEREICH
KUNSTSTOFFTECHNIK

Extrusionstechnik

Cincinnati Extrusion

Cincinnati Extrusion
(Dalian FTZ) Ltd.
Dalian, VR China

Cincinnati Extrusion GmbH
Wien, Osterreich

Cincinnati Extrusion Inc.
Erlanger, KY/USA

Cincinnati Extrusion GmbH
Kawasaki, Japan

Battenfeld Extrusion

Battenfeld Extrusionstechnik
GmbH
Bad Oeynhausen, Deutschland

American Maplan Corp.
McPherson, KS/USA

Battenfeld Chen Extrusion
Systems Ltd.
Guangdong, VR China

SMS Extrusion Kempen GmbH
Kempen, Deutschland

Battenfeld Gloucester

Battenfeld Gloucester Battenfeld Chen Extrusion
Engineering Co. Inc. Systems Ltd.
Gloucester, MA/USA Guangdong, VR China

Battenfeld Gloucester
Europ_e GmbH
Wien, Osterreich

Gloenco
Newport, NH/USA

SpritzgieBtechnik

Battenfeld Injection Molding

Battenfeld Kunststoff- Battenfeld Kundendienst
maschinen Ges.m.b.H. GmbH & Co.
Kottingbrunn, Osterreich Meinerzhagen, Deutschland



ZAHLEN
der SMS group

Auftragseingang nach
Unternehmenshereichen
in Mio. EUR

o Gesamt

I Hiitten- und Walzwerkstechnik

I Rohr-, Profil- und Schmiedetechnik
Kunststofftechnik

2001 2002 2003 2004 2005
SMS group 2001 2002 2003 2004 2005
in Mio. EUR
Auftragseingang 2117 2.001 1.933 2.282 2.811
davon Maschinen- und Anlagenbau fir die
Erzeugung und Verarbeitung von Metallen 1.663 1.540 1.495 1.746 2.270
Umsatz 2.239 2.190 2.146 2.170 2.334
Auftragsbestand 2.358 2.142 1.911 1.984 2.384
Mitarbeiter” 9.775 10.107 9535 9.479 9.223

Zahlen nach International Financial Reporting Standards (IFRS)
* Jahresdurchschnitt mit Auszubildenden
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SMS group Geschaftsbericht 2005

zUR LAGE

| AUFWARTSTREND
IM METALLURGISCHEN
ANLAGENBAU SETZT
SICH FORT

Die Weltwirtschaft expandierte im Jahr
2005 um rund 3 %. Wahrend die Kon-
junktur in Europa bei kleinen Wachs-
tumsraten stagniert, treibt die Entwick-
lung in den Landern China (+ 9,3 %),
Indien (+ 7 %), Russland (+ 6 %) und
den USA (+ 3,6 %) die Weltwirtschaft an.

Die Stahlindustrie konnte in 2005 {iber
ein weiteres sehr gutes Jahr berichten.
Die Rohstahlproduktion stieg weltweit
um 6 % auf insgesamt 1,12 Milliarden
Tonnen an.

Dr.-Ing. Kay Mayland,
Hiitten- und Walzwerkstechnik.




w

Heinz Wirke,
Finanzen und Controlling.

China halt mittlerweile einen Anteil
von fast 30 % an der gesamten Welt-
stahlproduktion. Zum Aufschwung
beigetragen haben aber auch die sich
dynamisch entwickelten Stahlindustrien
in den siidostasiatischen Landern, in
Russland, Indien und Siidamerika.

Die Investitionstatigkeit in Nordame-
rika und Westeuropa beschrankte sich
dagegen auf Modernisierungsprojekte
und nur wenige Neubauten.

Das Preisniveau fiir die Stahlprodukte
unserer Kunden erreichte bis Mitte
2005 einen Héchststand, ging dann in
Folge eines in Asien einsetzenden

Preisverfalls zuriick, um sich schlieRlich
aufgrund einer bewussten Rickfiihrung
der Produktion durch westliche Stahl-
produzenten zu stabilisieren.

Die Aluminiumindustrie weist weiterhin
ein stabiles Wachstum aus mit einer
Steigerung der Produktion um rund 5%.

Die Weltproduktion im Bereich Kunst-
stoff- und Gummimaschinenbau lag
2005 um 7 % héher als im Vorjahr.
Der Verbrauch von Kunststoffen nimmt
auch weiter kontinuierlich zu.

Dr.-Ing. E. h. Heinrich Weiss,
Vorsitzender der Geschéftsfiihrung.

GESCHAFTS-
ENTWICKLUNG

Die Unternehmen des metallurgischen
Anlagenbaus unserer Gruppe, die
unter dem Dach der ,SMS metallurgy”
gemeinsam am Markt auftreten, haben
im Geschaftsjahr 2005 beim Auftrags-
eingang, beim Umsatz und beim Ertrag
deutlich zulegen konnen. Innerhalb des
Unternehmensbereichs Kunststofftech-
nik haben sich die drei Unternehmen
der Extrusionstechnik weiter gut ent-
wickelt. Das Ergebnis der Spritzgief-
technik hat allerdings nachhaltig ent-
tauscht.

Dr.-Ing. Joachim Schénbeck,
Rohr-, Profil- und Schmiedetechnik.




SMS group

Der Gesamtauftragseingang der SMS
group stieg auf 2,811 Milliarden Euro,
der Umsatz auf 2,334 Milliarden Euro.

Im Geschéaftsjahr 2005 wurde ein Grup-

penergebnis von 42 Millionen Euro
erwirtschaftet.

Im Bereich Hiitten- und Walzwerks-
technik konnten der Auftragseingang
um 31 % und der Umsatz um 14 %
gesteigert werden. Das Ergebnis ver-
besserte sich deutlich.

Auch im Bereich Rohr-, Profil- und

Schmiedetechnik wuchsen Auftragsein-

gang und Umsatz, und auch das Ergeb-
nis verbesserte sich erneut.

Im Bereich Kunststofftechnik konnten
die Gesellschaften der Extrusionstech-
nik ihren Auftragseingang im Vergleich
zum Vorjahr steigern. Auch das Ergeb-
nis hat sich leicht verbessert, erfiillt
jedoch noch nicht unsere Erwartungen.

Geschaftsbericht 2005

Der Geschéaftsbereich SpritzgieR-
technik hat uns bei stagnierendem
Geschaftsvolumen erneut einen erheb-
lichen Verlust beschert, so dass eine
tiefgreifende Restrukturierung notwen-
dig wurde. Dabei wird die Produktion
von SpritzgieBmaschinen in Meinerz-
hagen/Deutschland Mitte 2006
geschlossen werden und die Herstel-
lung von SpritzgieBmaschinen aus-
schliellich auf das Werk Kotting-
brunn/Osterreich konzentriert. Die
SchlieBungskosten sind im Jahres-
abschluss 2005 erfasst.

MITARBEITER UND
BESCHAFTIGUNG

Im Jahresdurchschnitt waren 9.223
Mitarbeiter in den Unternehmen der
SMS group beschaftigt, davon 39 %
an auslandischen Standorten.

Die gute Konjunktur im metallurgischen
Anlagenbau fiihrt dazu, dass wir in den
Unternehmensbereichen Hiitten- und
Walzwerkstechnik sowie Rohr-, Profil-
und Schmiedetechnik mehr als voll aus-
gelastet sind. Da die Sozialgesetzge-
bung in Deutschland die Neueinstellung
von Mitarbeitern erschwert, wird das
erhéhte Geschaftsvolumen mit Mehr-
arbeit und der verstarkten Einbindung
von externen Partnern fir Engineering
und Fertigung durchgesetzt.

INVESTITIONEN UND
ENTWICKLUNG

Die Investitionen in Sachanlagen
konzentrierten sich — wie in friiheren
Jahren — auf die Bereiche der Informa-
tionstechnologie und der Modernisie-
rung der Fertigungseinrichtungen.
Dariiber hinaus wurden eine Service-
Werkstatt fiir die SMS Demag in China
aufgebaut und kleinere Engineering-
Unternehmen erworben, die unser
Produktspektrum abrunden.

Die gestiegenen Anforderungen an uns
als Technologiepartner unserer Kunden
konnen heute nur noch neben der Liefe-
rung der Maschinen und Anlagen durch
ein durchgehendes Prozessverstandnis
der Produktion in der Metallindustrie
erfillt werden. Voraussetzung dafiir
ist eine umfassende Systemkompetenz
inklusive der Elektrik und Automation
unserer Anlagen.



UBERNAHME DER
RESTLICHEN ANTEILE
AN SMS DEMAG

Anfang 2006 haben wir den von
Siemens gehaltenen Anteil von 28 %
an der SMS Demag riickwirkend zum
1. Januar 2005 tibernommen. Alle
damit zusammenhangenden Verdnde-
rungen schlagen sich bereits in den
Zahlen des hier vorgelegten Jahres-
abschlusses fiir 2005 nieder.

GESCHAFTSSTRATEGIE

Neben der Konstruktion und Herstel-
lung unserer Maschinenbauprodukte
erganzen wir unser Leistungsangebot
zunehmend durch die Lieferung der
dazugehdrigen Elektrik und Automation.
Auch die Wartung und Instandhaltung
der Anlagen unserer Kunden ist ein
rasch wachsendes Geschéftsfeld. Unter
dem Dach der SMS metallurgy wallen
wir unsere Kunden in der Stahl- und
NE-Metallindustrie {iber den gesamten
Lebenszyklus der von uns gelieferten
Anlagen begleiten.

In der Kunststofftechnik stehen die
Restrukturierung der SpritzgieRtechnik
sowie die weitere Ertragsverbesserung
der auf den Mérkten gut aufgestellten
Firmen der Extrusionstechnik auf dem
Programm.

AUSBLICK

Vor dem Hintergrund der prognosti-
zierten stabilen weltwirtschaftlichen
Entwicklung, der Sonderkonjunktur im
metallurgischen Anlagenbau und der
Erweiterung unseres Leistungsspek-
trums durch den weiteren Aufbau unse-
rer Elektrik- und Automationskompetenz
und unserer Leistungsfahigkeit im
Servicebereich erwarten wir auch im
laufenden Jahr einen hohen Auftrags-
eingang und ein tiber dem Vorjahres-
wert liegendes Ergebnis.

Die Geschaftsfiihrung der SMS GmbH

boim fm 0 _

Heinz Wirke

hind s 55 o<l e T
Dr.-Ing. E. h. Dr.-Ing. Dr.-Ing.
Heinrich Weiss Kay Mayland Joachim Schénbeck



SMS DEMAG Geschaftsbericht 2005

STAFILWERIE
und STRANGG

AUFWARTSTREND BESTATIGT

Im Geschaftsjahr 2005 erreichte der Geschafts-
bereich Stahlwerke/StranggieRtechnik einen Auf-
tragseingang von 532 Mio. EUR und einen Umsatz
von 378 Mio. EUR. In einem insgesamt positiven
Marktumfeld konnten wir unsere Wettbewerbs-
position deutlich verbessern.

Bei Konverterstahlwerken festigte der Bereich
seine Marktposition. Ein Schwerpunkt liegt hier
im Modernisierungsgeschéft.

Neuentwicklungen auf dem Gebiet der Elektro-
stahlwerke versprechen weitere Erfolge. So haben
wir durch den Auftrag der indischen Bhushan
Steel & Strips Limited tiber einen Conarc®-Licht-
bogenofen die Mdglichkeit, die Vorziige dieser
Technologie hinsichtlich ihrer Flexibilitat bei den
Einsatzstoffen erneut unter Beweis zu stellen.

Zwolf neue Auftrdge sowie 17 Inbetriebnahmen
untermauern unsere fihrende Marktstellung in der
Sekundar- und Vakuummetallurgie.

ELEKTRO-REDUKTIONSOFEN

Der Einsatzbereich fiir Reduktionséfen (Submerged
Arc Furnaces, SAF) ist stark diversifiziert. Das Pro-
duktprogramm deckt dabei nahezu den gesamten
Bereich fir mittlere und grofe Reduktionsdfen ab.
Ein Schwerpunkt liegt bei GroRdfen fiir die Nickel-
herstellung. Fiir Reduktionsdfen erwarten wir in
den kommenden Jahren gute Absatzchancen.

=
—
e

RTECFINIK

INNOVATIONEN

Zu den Neuentwicklungen zahlen im Bereich
Stahlwerke die SIS-Injektionstechnologie, der
Slag Foaming Process fiir Edelstahl und das
Einblasen von Pulver bzw. Eisenoxyd {iber Lanzen
in RH- bzw. VOD-Anlagen.

Befiillen eines E-Ofens.

Im Bereich Reduktionséfen entwickelten wir die
Kupfer-Schlacke-Reinigungstechnologie, die
Smooth Power Technology und die Waste Recyc-
ling Technology sowie im Bereich StranggieR-
anlagen die Intelligent Slab Casting Technology,
die Kithlung und dynamische Softreduktion mit
dem Antriebskonzept verbindet.

VOD-Anlage.




WESENTLICHE AUFTRAGE

Stahlwerke

= SeverCorr, USA. Stahlwerk, CSP-Anlage
sowie Kaltwalz- und Bandbehandlungsanlagen.

= Erdemir, Tiirkei. Modernisierung von drei
BOF-Konvertern.

= Tisco, Indien. Modernisierung von drei
Konvertern.

= Bhushan, Indien. Stahlwerk mit Conarc®-Licht-
bogenofen.

= Aceralia, Spanien. Gasriickgewinnungsanlage
fur zwei Konverter.

= Ural Steel, Russland. Lichtbogenofen.
= Baosteel, China. Pfannenofen.

= Mesco, Indien. Lichtbogenofen.

Stahlwerke fiir Edelstahl

= Changwon, Korea und Alloy Steel (SAIL), Indien.
Je ein AOD-Konverter.

= Sidenor, Spanien. Umriistung in Edelstahl-
technologie.

Reduktionsdfen
= Rockwool, Frankreich. Mineralwolleofen.

= Ticor, Stidafrika. Ofenboden fiir einen lImenit-
Schmelzer fiir TiO,-Schlacken.

Sekundarmetallurgie
= Anshan, China. Zwei RH-Anlagen.

= Jiangyin Xingcheng Special Steel Works (JYXC),
China. RH-Anlage.

= Shougang, China. RH-Anlage.
= NTMK, Russland. Duplex-RH-Anlage.
= SeAH Steel, Korea. RH-Anlage.

Chargieren eines Konverters. Pfannenofen.




SMS DEMAG Geschaftsbericht 2005

STAFILWERIE und

STRANGGIERT

KOMPLETTES EDELSTAHL-
WERK IN BETRIEB GESETZT

Das Edelstahlwerk bei der SBGC, Shanghai No. 1
Iron & Steel Co. Ltd., China, ist zwei Monate vor
dem mit dem Kunden vereinbarten Termin in
Betrieb genommen worden. Die Anlage besteht
aus einem Lichtbogenofen, einem AOD-Konverter,
einem Pfannenofen, einer VOD-Anlage und einer
Einstrang-BrammengieRanlage. Die Kapazitat
betrdgt 720.000 Tonnen pro Jahr. In dem neuen
Stahlwerk werden anspruchsvolle Edelstahle
erzeugt.

GROBAUFTRAG:
VOM STAHLWERK BIS ZUR
BANDBEHANDLUNG

Ein bedeutender Auftrag, an dem alle Geschafts-
bereiche unseres Unternehmens beteiligt sind, ist
der fir die US-amerikanische SeverCorr, die bei
uns alle Produktionsanlagen fir ein neu zu errich-
tendes Werk in Columbus/Mississippi bestellte.
Dazu zéhlen ein Stahlwerk, eine CSP-Anlage, eine
Beiz-/Tandem-Kaltwalzanlage und eine Feuerver-
zinkungsanlage nebst Nachwalzanlage.

Kernstiick dieser Prozesskette ist die CSP-Anlage
neuester Bauart. Sie wird mit unseren Technolo-
gien zur Erzeugung von Karosserieblechen und
hochfesten Mehrphasenstahlen fir die Automobhil-
industrie ausgertistet. Die CSP-Anlage wird auch
ultradtinnes Warmband erzeugen, das zur Substi-
tuierung von Kaltband in verschiedenen Anwen-
dungsbereichen geeignet ist.

= CrINM1I<

e o I

BREITESTE BRAMMENGIER-
ANLAGE DER WELT

Bei der Anyang Iron & Steel Group Co. Ltd. in
China ging die weltweit breiteste Einstrang-Bram-
mengielanlage in Betrieb. Die GieRanlage ist fiir
Brammen bis 3,25 Meter Breite ausgelegt.

Besonderheiten der Anlage sind das Breakout Pre-
diction System und das Mould Monitoring System.
Die Systeme bieten dem Kunden als so genannte
glaserne Kokille einen transparenten, zeitnahen
Gesamtiiberblick tiber den Gielprozess.

GieRBbuhne.

Uberwachung des GieRprozesses.




WESENTLICHE AUFTRAGE

BrammengielRanlagen

Bhushan, Indien. Komplette StranggieRanlage
im Rahmen der Expansionsplane von Bhushan —
zusammen mit unserer Conarc®-Stahlwerks-
technologie.

Mittal Steel, Polen. Breite, komplett schlissel-
fertige Stranggieanlage.

Amurmetal, Russland. Vertikal-Abbiegema-
schine fiir die Erzeugung héchster Rohrgiiten.

Isdemir, Tirkei. StranggieRanlage mit paten-
tiertem System fir Zwillingsguss.

Masteel, China. Zwei 2-Stranganlagen mit der
weltweit hdchsten Produktionskapazitat fir
Brammenanlagen.

BlockgieRanlagen

Gerdau Agominas, Brasilien. Block-/Beam-
Blank-StranggieRanlage, Pfannenspiilstand
und Wasseraufbereitungsanlage.

INBETRIEBNAHMEN

Trinecke, Tschechien. VergréRBerung des
Nutzungsvolumens des Konverterstahlwerks.

Jindal, Indien. Konvertergas-Riickgewinnungs-
anlage.

Georgsmarienhttte, Deutschland. Lichtbogen-
ofen.

Lechstahlwerke, Deutschland. Lichtbogenofen.

Eramet, Neukaledonien. Elektroreduktionsofen
zur FeNi-Herstellung.

Jindal, Indien. FeCr-Elektroreduktionsofen.
CBMM, Brasilien. Nb-Konzentratschmelzer.
Anshan, China. RH-Anlage Nr. 1.

Schanghai, China. Lichtbogenofen, AOD-
Konverter und Pfannenofen.

Salzgitter, Deutschland. StranggieRanlage,
Brammenbreite 850 bis 2.100 mm.

Anyang, China. StranggieBanlage fiir mittel-
dicke und ultrabreite Brammen bis 3.250 mm.

Baotou, China. Modernisierung CSP-Giefmaschine.



CONCAST Geschaftsbericht 2005

CONCAZST: Stahlwerke/Strang-
giefdtechnik fur Langprodukte

DEUTLICHER ZUWACHS
BEIM AUFTRAGSEINGANG

Der Bestelleingang der Concast AG, Ziirich, lag
mit 93 Mio. EUR rund 23 % iber dem Vorjahres-
niveau. Zu den wesentlichen Auftrdgen gehérten
zwei Lichtbogendfen, ein Pfannenofen sowie
mehrere StranggieRanlagen fiir Vorblocke und
Knippel.

KOMPETENZZENTRUM
FUR LANGPRODUKTE

Innerhalb des Unternehmensbereichs Hiitten- und
Walzwerkstechnik der SMS group deckt Concast
die Angebotsbereiche Elektrostahlwerke und
Stranggiefanlagen fir Langprodukte ab und lie-
fert Lichtbogendfen, Pfannendfen und Vakuum-
Anlagen (VD) sowie Hochleistungs-StranggieR-
anlagen fir Kniippel, runde und rechteckige Vor-
blocke sowie Beam-Blanks.

B NG

TECHNOLOGISCHE P —

GESAMTLOSUNGEN

Das Unternehmen bietet technologische Gesamt-
l6sungen fir Minimills mit allen Nebeneinrich-
tungen an. Das Produkt-Portfolio beinhaltet neben
den Haupteinrichtungen auch Komponenten wie
Sauerstofftechnologie, Convex®-Technologie,
elektromagnetische Rihrspulen und Markierein-
richtungen mit optischen Produkt-Erkennungssys-
temen. Die Convex®-Technologie wird fiir grof3e
Blockabmessungen und fiir kleine Vorbldcke und
Rundformate eingesetzt.

Treiber in einer Knlppel-GieBanlage.




ElektroStal Rossija, Russland. Lichtbogenofen
mit ConSo-Technologie.

Amurmetal, Russland. Lichtbogenofen mit
ConSo-Technologie.

Gerdau Agominas, Brasilien. Pfannenofen mit
Zuschlagstoffsystem.

Jiangyin Xingcheng Special Steel Works (JYXC),
China. Dreistrang-Vorblockanlage.

Gerdau Ameristeel-Whitby, Kanada. Fiinfstrang-
Kniippelanlage.

Riva Acciaio Caronno, Italien. Dreistrang-
Vorblockanlage.

OEMK, Russland. Sechsstrang-GieRanlage
fir kleine Vorbldcke.

Grupo Gerdau, Sao Paulo, Brasilien. Elektro-
stahlwerk, Kapazitat 1 Mio. t/Jahr.

Von Moos Stahl, Schweiz. VD-Anlage mit
mechanischen Pumpen.
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WARIMIWALZWERIWE/

KALTWALZWER

AUFTRAGSEINGANG
ERNEUT GESTEIGERT

Der Bereich Warmwalzwerke/Kaltwalzwerke stei-
gerte seinen Auftragseingang auf 700 Mio. EUR
(Vorjahr: 535 Mio. EUR) und seinen Umsatz auf

543 Mio. EUR (Vorjahr 472 Mio. EUR). Unsere aus-

gereifte und zuverldssige Technik, verbunden mit
innovativen Einrichtungen und Prozessen sowie
wartungsfreundlichem Design, findet bei unseren
Kunden eine hohe Akzeptanz.

Mit dem bisherigen Inhaber und Vorsitzenden
von Tippins Technologies Inc., John E. Thomas,
wurde ein Gemeinschaftsunternehmen gegriindet:
SMS Demag Tippins rundet unser Know-how bei
Steckel- und Grobblechwalzwerken ab.

NEUE AUFTRAGE UBER
WARMBANDSTRAREN UND
CSP-ANLAGEN

Auf Basis fiihrender Technologien erhielt der

Bereich Auftrdge iber zwei komplette Warmband-
stralen von der indischen Bhushan und der chine-

sischen Masteel sowie tiber eine CSP-Anlage von
SeverCorr in den USA. Daneben wurden weitere
Auftrage zum Ausbau bzw. zur Modernisierung
mehrerer Haspelanlagen und Fertigwalzgeriste
sowie einer Stauchpresse erteilt.

=

NEUE AUFTRAGE UBER GROB-
BLECHANLAGEN

In diesem Marktsegment wurden erneut wesent-
liche Auftrage verbucht. So liefern wir zwei kom-
plette Grobblechstralen einschlieflich der nach-
geschalteten Kiihlung, der Richtanlagen sowie der
Adjustage mit Kiihlbetten und Scherenanlagen.
AuRerdem erhielten wir Auftrage zur Lieferung
wesentlicher Komponenten wie ein Fertigwalz-
gertst, zwei ACC-Schnellkihlstrecken und zur
umfassenden Modernisierung einer Kaltblechricht-
maschine.

WESENTLICHE
INBETRIEBNAHMEN

Sechs Wochen frither als geplant ging das 5-m-
Grobblechwalzwerk einschlieRlich Adjustage bei
Baosteel, China, in Betrieb. Dies ist eine der
leistungsstarksten Grobblechanlagen weltweit.
Sie verfligt Uber innovative Technologien wie
CVC™ ¥ und das ACC-Kiihlkonzept. Beispiele fiir
Modernisierungen von Warmbandstralen sind
der Einsatz des innovativen CVC-Designs bei

der indonesischen Krakatau Steel und die neuen
Komponenten wie ein Stauch- und ein Fertig-
gerlst bei der thailandischen Sahaviriya Steel
Industry. Bei der finnischen Qutokumpu Stainless
wurde die Steckel-Strale um drei Fertiggeriste
erweitert. Um den Produktionsausfall zu mini-
mieren, wurden die neuen Walzgeriiste der Edel-
stahlanlage neben der WalzstraRe fertig montiert
und dann komplett in die Walzlinie verschoben.

CSP-WalzstralRe.




Anlagenbedienerinnen.

WESENTLICHE AUFTRAGE

CSP-Anlagen

SeverCorr, USA. Einstrang-CSP-Anlage mit
6 Walzgertisten.

Nucor Berkeley, USA. Haspel Nr. 2.

Warmbandstraen

Masteel, China. WarmbandstraRe fiir
5,5 Mio. t/Jahr.

Bhushan, Indien. 1.850-mm-Warmbandstralle
fur 2,5 Mio. t/Jahr.

Novolipetzk, Russland. Modernisierung der
Haspelanlage fiir die WarmbandstraRe 2000.

Saudi Iron & Steel, Saudi-Arabien. Sechstes
Geriist fir die Warmbandstrafe.

Rautaruukki Oy, Finnland. Haspelanlage fiir die
80"-Breitbandstralie.

Anshan, China. Brammen-Stauchpresse fiir die
Warmbandstral3e.

Grobblechwalzwerke
Anshan, China. 5-m-Grobblechwalzwerk.

Ural Steel, Russland. Grobblechgertist fiir die
Modernisierung des Warmwalzwerks 2800.

lIsenburger Grobblech (Salzgitter-Gruppe),
Deutschland. Kaltblech-Richtmaschine und
Intensivkiihlung.

INBETRIEBNAHMEN

Warmbandstraen

Sahaviriya Steel, Thailand. Wiederinbetrieb-
nahme einer WarmbandstraRe.

Krakatau Steel, Indonesien. Umbau einer 88"-
WarmbandstraRe.

Outokumpu Stainless, Finnland. Inbetriebnahme

einer um drei Gertiste erweiterten Steckel-Strae.

Grobblechwalzwerke

Baosteel, China. 5-m-Grobblechstrale.
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WARIMIWALZWERIWE/

KALTWALZWER

MARKTFUHRERSCHAFT
AUSGEBAUT

Mit unseren Anlagenkonzepten und innovativen
Prozesstechnologien sind wir bereits seit einigen
Jahren im Bereich der Kaltwalzanlagen Technolo-
gieftihrer. Inshesondere zu nennen sind hier die
Beiz-TandemstralRen, die zweigeristigen Rever-
sierstrallen sowie die Viel-Rollen-Kaltwalzwerke
fir Edelstahl.

Von der chinesischen Shougang Corporation
erhielten wir den Auftrag zur Lieferung einer
gekoppelten Beiz-TandemstralRe fiir eine Jahres-
produktion von ca. 1,8 Mio. Tonnen Kaltband —
unter anderem fir hochwertige Automobilbleche.
Die Tandem-Kaltwalzanlage wird mit finf CVC%-
Sexto-Geriisten ausgestattet. Mit dieser Investi-
tion beabsichtigt Shougang eine Erweiterung des
Produktionsspektrums und eine Erhéhung der
Wertschépfung.

Eine ahnliche Beiz-TandemstralRe bestellte die
US-amerikanische SeverCorr fiir ein neu zu errich-
tendes Werk in Columbus/Mississippi, fiir das wir
alle Produktionsanlagen liefern.

DREI BEIZ-TANDEMSTRARGEN
IN BETRIEB GESETZT

Die chinesischen Stahlwerke in Handan, Wuhan
und Baotou setzten je eine Beiz-Tandemstrale

in Betrieb. Besonders zu erwdhnen ist die Anlage
von Baotou, fiir die wir im August 2005 das
Abnahmezertifikat (FAC) erhielten.

=

Bereits im Marz, nur knapp 21 Monate nach der
Vertragsunterzeichnung, ist auf der neuen Anlage
das erste Band gewalzt worden. So schnell wur-
den bisher noch keine vergleichbaren Anlagen in
Betrieb gesetzt. Bei den Abnahmetests wurde die
garantierte Produktionsleistung um 15 % iber-
schritten.

Tandem-Kaltwalzanlage Baotou.

PROZESSNAHES TRAINING
VOR DER INBETRIEBNAHME

Im Rahmen unserer Tests vor der eigentlichen
Inbetriebnahme haben wir fiir eine Reversierkalt-
walzanlage der spanischen A.G. Tubos Europa
(Balboa) den gesamten Produktionsprozess der
Walzanlage vorab simuliert und die komplette
Automation inklusive Stichplanverwaltung getes-
tet (Plug & Work). Unter Verwendung der Simula-
tionssoftware und des Automationssystems wurde
bereits vor Inbetriebnahme ein prozessnahes Trai-
ning des Betriebspersonals des Kunden durch-
gefiihrt.



WESENTLICHE AUFTRAGE

Stahl
= SeverCorr, USA. Beiz-TandemstralRe.
= Shougang, China. Beiz-TandemstralSe.

= Jindal, Indien. Zweigertstige CCM-Reversier-
anlage sowie Nachwalzanlage.

Edelstahl

= TPCO Yuantong Stainless, China. 20-Rollen-
Kaltwalzwerk.

= ThyssenKrupp Acciai Speciali in Terni, Italien.
20-Rollen-Kaltwalzwerk.

INBETRIEBNAHMEN

Stahl
= Handan, China. Beiz-TandemstraRe.
= Baotou, China. Beiz-TandemstraRe.
= Wuhan, China. Beiz-TandemstraRe.

= Jinan, China. Zweigertstige CCM-Reversier-
anlage.

= A.G. Tubos Europa (Balboa), Spanien. Eingeris-
tige Reversieranlage.
Edelstahl

= ThyssenKrupp Acciai Speciali in Terni, Italien.
Inline-Dressiergerdst.

Karussellhaspel in einer Tandem-Kaltwalzanlage.
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ALUNMIINIUNM-WALZANLAGEN

AUFTRAGSEINGANG
VERBESSERT

Bei Aluminiumanlagen erhielten wir groBere
Auftrage in den Bereichen Warm- und Kaltwalzen
sowie Bandveredelung. In einem insgesamt
anziehenden Aluminium-Markt erreichten wir
einen Auftragseingang von 70 Mio. EUR.

WEITERER AUFTRAG VON
ASIA ALUMINUM

Zusétzlich zu den bereits erhaltenen Auftragen
fir ein Hochleistungs-Warmwalzwerk und ein
Tandem-Kaltwalzwerk erteilte uns Asia Aluminum
den Auftrag fiir ein neues Einweg-Kaltwalzwerk
in Sexto-Bauweise mit CVC®™®-Technik und HS-
Verschiebung.

AMAG BESTELLT GLUHLINIE
FUR ALU-BANDER

Die AMAG rolling GmbH aus Ranshofen in Oster-
reich hat eine Glihlinie fiir Aluminiumbéander
bestellt. Die Anlage arbeitet im Konti-Betrieb und
ist fir eine Jahresproduktion von 20.000 t Band
ausgelegt. Die fertigen Bander werden im Auto-
mobil- und Flugzeugbau eingesetzt.

ANODISIERLINIE EINGEWEIHT
Die Coil GmbH in Bernburg hat die von uns

errichtete Anodisierlinie im Juni 2005 in Betrieb
genommen.
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MODERNISIERUNGEN
WEITERHIN GEFRAGT

Bei Hydro Aluminium in Grevenbroich moderni-
sieren wir die Automation eines Sexto-Ger{sts,
bei der griechischen Elval Hellenic Aluminum

und der kanadischen Corus jeweils die Kiihlungen
von Reversiergertisten fiir Aluminium-Warmband,
bei Corus Koblenz den Antrieb fiir ein 148"-Warm-
band-Reversiergeriist und fiir Alcoa Brasilien
liefern wir Einrichtungen fiir ein Foliengeriist.

Umgebaute Walzanlage bei Corus Aluminium.

MODERNISIERUNG
ABGESCHLOSSEN

Aluminium-Coil im Zangenkran.

Bei der Corus Aluminium Walzprodukte in Koblenz
modifizierten wir das 128"-Reversier-Warmwalz-
geriist. Nun kann unser Kunde auf dieser Anlage
sowohl Warm- als auch Kaltband walzen. Mit
dieser Weltneuheit ist Corus in der Lage, jetzt auch
die Luftfahrt- und die Automobilindustrie mit kalt-
gewalzten, bis zu 2,8 Meter breiten Aluminium-
Bandern zu beliefern.



WESENTLICHE AUFTRAGE

= Asia Aluminum, China. Sexto-Kaltwalzanlage.

= Corus Koblenz, Deutschland. Modernisierung
eines 148"-Warm-Reversiergeriists.

= Hydro Aluminium, Deutschland. Modernisierung
der Automation eines Sexto-Gerists.

= Elval Hellenic Aluminum, Griechenland. Moder-
nisierung der Kiihlung fiir ein Warm-Reversier-
gerdst.

= Corus, Kanada. Modernisierung der Kiihlung fiir
ein Warm-Reversiergeriist.

= Alcoa, Brasilien. Fertigung von Einrichtungen fiir
ein Foliengerist.

= Amag, Osterreich. Gliihlinie fiir Aluminiumbander.

INBETRIEBNAHMEN

= Corus Aluminium, Deutschland. Modernisierung
eines 128"-Reversiergerists.

= Alsco Aluminum, USA. Modernisierung einer
Aluminium-Kaltwalzanlage.

= Coil, Deutschland. Anodisierlinie.

Montage eines Multi-Plate-Filters.

Aluminiumband in einer Anodisierlinie.
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SANDANLAGERN

AUFTRAGSEINGANG
ERNEUT GESTIEGEN

Die positive Entwicklung des Auftragseingangs
auf dem Gebiet der Bandanlagen hat sich in die-
sem Geschaftsjahr fortgesetzt und tbertrifft mit

rund 153 Mio. EUR den Vorjahreswert von 142 Mio.

EUR. Der Umsatz erreichte 143 Mio. EUR gegen-
iiber 154 Mio. EUR im Vorjahr. Zu den wesent-
lichen Bestellungen gehdrten zwei Feuerverzin-
kungsanlagen, vier Beizanlagen, zwei Glihlinien,
eine Silizium-Glihlinie, eine Farb- und Isolations-
beschichtungsanlage, eine Aluminium-Anlage
sowie drei groRere Umbauauftrage.

GUTE MARKTPOSITION

Mit dem deutlich gestiegenen Auftragseingang
konnten weitere Marktanteile hinzugewonnen
werden.

FOEN LIEFERT 100STE ANLAGE

Die Fontaine Engineering und Maschinen GmbH
(FOEN) liefert die 100ste Anlage — eine Abstreif-
vorrichtung und Badausriistung fiir eine Verzin-
kungslinie von US Steel KoSice in der Slowakei.
Seit der Firmengriindung 1969 hat sich die Anzahl
der verkauften Anlagen jedes Jahrzehnt mehr als
verdoppelt.

GLUH- UND BESCHICHTUNGS-
LINIE FUR CSC

Neben den zahlreichen Auftréagen iber Verzin-

kungs-, Beiz-, Gliih- sowie Beschichtungsanlagen
ist die Bestellung der taiwanesischen China
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Steel Corporation (CSC) einer neuen Gliih- und
Beschichtungslinie fiir Elektrobleche hervorzuhe-
ben. Fiir diese Anlage liefern wir auch die Elektrik
und Automation. CSC will damit ab 2007 hoch-
wertiges kaltgewalztes Silizium-Stahlband produ-
zieren. Die neue Anlage mit einer Jahreskapazitat
von rund 200.000 Tonnen ist speziell auf die bei
CSC bewahrte Prozessroute zur Herstellung von
nicht-kornorientiertem Elektroblech ausgelegt.

SEAH STEEL VERZINKT ERSTES
BAND VORZEITIG

SeAH Steel in Gunsan, Siidkorea, hat vier Wochen
vor Vertragstermin die Produktion fiir die Verzin-
kung von Bé&ndern auf der von uns gelieferten
Anlage gestartet. Die durchgdngig hochwertige
Ausstattung garantiert eine stabile Produktion der
Anlage, in der kaltgewalzte Bander kontinuierlich
verzinkt werden. Die qualitativ hochwertigen End-
produkte werden besonders im Bereich der Haus-
halts- und Elektro-Anwendungen eingesetzt.

SCHNELLER PRODUKTIONS-
START DURCH PLUG & WORK

Die Rasselstein GmbH in Andernach hat Anfang
September das erste verzinnte Coil auf der neuen
elektrolytischen Verzinnungsanlage produziert.
Mit unserem ,Plug & Work-Prinzip” war es még-
lich, die komplette von uns gelieferte Automation
mit allen Schaltschranken und Steuerpulten zu
testen und bereits im Vorfeld zu optimieren.
Dadurch konnte die Anlage bereits 24 Monate
nach Vertragsunterzeichnung in Betrieb gehen.

Farbbeschichtete Coils.

ASC-Besaumschere.



WESENTLICHE AUFTRAGE

Feuerverzinkungsanlagen

US Steel Kosice, Slowakei. Feuerverzinkungs-
anlage fiir 410.000 t/Jahr.

SeverCorr, USA. Feuerverzinkungsanlage fiir
400.000 t/Jahr.

Hyundai Hysco, Siidkorea. Erste Continuous
Vertical Galvanizing Line (CVGL).
Beizen

Shougang und Baosteel, China, sowie SeverCorr,
USA. Beizen zu gekoppelten Tandemstra3en.

Stahlwerke Bremen, Deutschland. Prozessteil
zur Konti-Beize fiir 2 Mio. t/Jahr.
Konti-Gliihen

Shougang, China. Anlage fiir 950.000 t/Jahr.
Baosteel, China. Anlage fiir 730.000 t/Jahr.

Si-Gliih- und Beschichtungslinien
Wuhan, China. Anlage fiir 180.000 t/Jahr.
China Steel, Taiwan. Anlage fiir 200.000 t/Jahr.

INBETRIEBNAHMEN

Feuerverzinkungsanlagen

SeAH Steel, Stidkorea. Anlage fiir 300.000 t/Jahr.

Masteel, China. Anlage fiir 350.000 t/Jahr.

Beizen

Handan, Baotou und Wuhan, China. Beizen zu
gekoppelten TandemstralRen.

Mobarakeh Steel, Iran. Konti-Beize fiir 1,1 Mio.
t/Jahr.

Nakornthai Strip Mill, Thailand. Schubbeize mit
HCL-Regeneration.

Elektrolytische Verzinnung

Rasselstein, Deutschland. Verzinnungslinie fiir
300.000 t/Jahr.

Beschichtungslinien

Severstal, Russland. Farbbeschichtungsanlage
ftir 200.000 t/Jahr.
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ELEKTRIK UND AUTONMATION

ERFOLGREICHER AUFBAU
FORTGESETZT

Gestiegene Anforderungen an die Qualitat des
Endmaterials bei einem gleichzeitig flexiblen
Produktionsprozess fiihrten auch im Jahr 2005

zu einer starken Nachfrage nach mechatronischen
Gesamtlésungen. Der Geschaftsbereich ,Elektrik
und Automation” konnte davon profitieren und
verzeichnete mit 136 Mio. EUR Auftragseingang
ein Uberproportionales Wachstum.

Unser Konzept ,Mechanik, Technologie, Elektrik
und Automation aus einer Hand” hat sich erfolg-
reich durchgesetzt. Der Aushau zum Komplett-
anbieter hat mit den X-Pact® Elektrik- und Auto-
mationssystemen neue Malstdbe bei Qualitat und
Standards von mechatronischen Gesamtldsungen
gesetzt.

Ein wesentlicher, die Effizienz steigernder Bestand-
teil ist ,Plug & Work”. Dabei werden alle Auto-
matisierungskomponenten einer Anlage weit

vor der Inbetriebnahme in unserem Testzentrum
komplett aufgebaut und realitatsnah getestet

und optimiert. Parallel dazu trainieren wir das
Bedienpersonal des Kunden. So wird ein schnelles
Erreichen der maximalen Produktionskapazitat
moglich. Im Jahre 2005 haben wir beispielsweise
die Elektrik und Automation der Anlagen unserer
Kunden Rasselstein (Andernach), A.G. Tubos Europa
(Balboa) und Baosteel (Shanghai) getestet und
erfolgreich in Betrieb genommen.
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Fiir die Zukunft zeichnet sich deutlich eine ver-
starkte Nachfrage im Bereich der Modernisie-
rungen ab. Dabei ist die Integration neuester
Elektrik- und Automationsldsungen in bestehende
Anlagen fester Bestandteil unseres Angebots.

Die Konzepte unserer Elektrik- und Automations-
spezialisten sind konkret auf einen langen Lebens-
zyklus und hohe Verfiigharkeit der Anlage aus-
gerichtet. Um diesen Anspruch zu erfiillen, bauen
wir unsere Dienstleistungen im Bereich Service
fur Elektrik und Automation kontinuierlich aus.
Auch im Geschéaftsjahr 2005 wurden Servicever-
trdge mit namhaften Kunden abgeschlossen oder
verlangert.




o _
Plug & Work Simulationstest fiir schnelles Hochfahren der Anlagen.

WESENTLICHE AUFTRAGE

Stahlwerke / StranggieRanlagen
Changwon, Korea. E + A fir AOD-Konverter.

Ural Steel, Russland. E + A fiir zwei E-Ofen,
einen Pfannenofen und eine Fiinfstrang-
Vorblockanlage.

Bhushan, Indien. Level-2-System fiir das Elektro-
stahlwerk sowie E + A fiir eine Brammenanlage.

Isdemir, Tirkei. E + A fiir eine StranggieRanlage.
Masteel, China. E + A fiir eine Brammenanlage.

Mittal Steel, Polen. E + A Turnkey-Lieferung fur
eine Zweistrang-Brammenanlage.

SeverCorr, USA. E + A fir eine CSP-Anlage.

Warmwalzwerke

Angang, China. Automationssysteme fiir Grob-
blechgertist, Kiihlstrecke, Warm- und Kaltricht-
maschine.

Ural Steel und Azovstal, Russland. Automation
fiir die KuihIstrecke eines Grobblechwalzwerks.

Bhushan, Indien und Masteel, China. Profil- und
Planheitsregelung fir eine Warmbandstrafe.

Saudi Iron & Steel, Saudi-Arabien. E + A fiir
eine Warmbandstrafe.

[Isenburger Grobblech, Deutschland. Automation
fiir die Kuhlstrecke und die Kaltrichtmaschine.

Kaltwalzwerke

Zhejiang South East Metal Sheet Co. Ltd., China.
E + A fiir eine Compact Cold Mill.

Hydro Aluminium, Deutschland. Automation fiir
ein Sexto-Diinnband-Kaltwalzwerk.

Jinan, China. Level-3-Produktionsplanungs-
system.

Bandanlagen

Hyundai Hysco, Korea. E + A fiir eine Kontigliihe
und eine CVGL-Verzinkung.

U.S. Steel KoSice, Slowakei. E + A fiir eine
Verzinkungslinie.

E + A = Elektrik und Automation
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TECFINISCFER

Im Geschéaftsjahr 2005 konnte der Auftragsein-
gang um 7 % gesteigert werden. Weiterhin

sind unsere Kunden zunehmend an hochwertigen
Serviceleistungen interessiert.

Beispielhaft sind zwei Auftrdge hervorzuheben.
Fir einen Kunden aus dem Warm- und Kaltwalz-
werksbereich wurde eine langfristige Vereinba-
rung zur technischen Assistenz unterzeichnet.
Die technische Assistenz umfasst den Consul-
tant-Service flir das Werksmanagement, das
Anlagenmanagement, das Maintenance-Manage-
ment und -Engineering sowie das Qualitatsma-
nagement. Daneben beinhaltet das vereinbarte
Paket ein theoretisches und praktisches Kunden-
training, den Hotline- und Teleservice, ein Plant
Monitoring System sowie die Einflihrung unseres
Integrated Maintenance Management Systems
(IMMS®).

Anfang 2005 haben wir dieses Instandhaltungs-
Managementsystem zur Marktreife gebracht.

SERVICE

Die umfangreiche, flexible Einsetzbarkeit wird
durch einen weiteren Auftrag zur Einfiihrung dieses
Systems bei dem Betreiber eines GroRrohrwerks
bestatigt.

Das von uns entwickelte Spare Parts Management
System zur Lagerverwaltung und direkten elek-
tronischen Ersatzteilanfrage wurde erstmals bei
Baotou, China, in Betrieb genommen. Die Installa-
tion des Systems bei weiteren CSP-Kunden wird
intensiv vorangetrieben.

Mit der Eroffnung unserer Service- und Montage-
werkstatt in China im Februar 2006 bieten wir
unseren Kunden Reparatur-, Wartungs- und
Instandhaltungsleistungen mit in Deutschland
geschultem Personal an.

In Russland haben wir mit unserem neu geschaf-
fenen Servicecenter Magnitogorsk die Instand-
haltung von hydraulischen Anlagen im gesamten
integrierten Hittenwerk MMK Magnitogorsk
ibernommen.
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Thai-Copper, Thailand. Behebung eines Explo-
sionsschadens am Reduktionsofen.

Jiangyin Xingcheng (JYXC), China. Umbau des
Gleichstromofens auf Pin-Type-Bodenelektrode.

Angang, China. Drei Venturi-Kehlen und Radial-
geblase.

Avesta, Schweden. Wechselkassette fiir die
Schopfschere.

Hadeed, Saudi-Arabien. Stiitzwalzen- und
Arbeitswalzeneinbaustiicke.

Riva-Taranto, Italien. CVC-Verschiebebldcke und
Haspeldorne.

Benxi, China. Kettenmagnetabscheider.
California Steel, USA. Getriebe-Radsatz R2.
Sidal, Belgien. Kammwalzen.

TKS Bochum, Deutschland. Wartung Doppel-
besdaumschere und Reparatur Querteilschere.

Salzgitter Flachstahl, Deutschland. Reparatur
Querteilschere.

Duferco, Belgien. Jahresinspektion und Aus-
tausch von Getriebe und Anstellung.

Industeel, Belgien. Scherenreparatur.
Corus, Niederlande. Notreparatur Trommelschere.
Erdemir, Turkei. Instandhaltungsaudit.

Megasteel, Malaysia. Getriebeinspektion und
Notreparatur.

Armurmetal, Russland. Bestandsanalyse Stahl-
werk, Grobblechwalzwerk, Drahtwalzwerk.

INI Steel, Korea. Bestandsanalyse StranggieR-
anlage.
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TECFHNISCrIE ENTWICHKLUNG

Der Zentralbereich Entwicklung bewertet das
Potenzial neuer Technologien und die Verbesse-
rung von bestehenden Verfahren im Markt. Dabei
steht der Wunsch unserer Kunden nach innova-
tiven und gleichzeitig hoch wirtschaftlichen
Produktionsverfahren im Mittelpunkt. Ein Arbeits-
schwerpunkt liegt in der Einfiihrung neuer oder
verbesserter Verfahren bei Feldversuchen oder
Inbetriebnahmen, die in Zusammenarbeit mit
unseren Kunden und in enger Abstimmung mit
unseren operativ tatigen Geschéftsbereichen zur
Anwendungsreife gebracht werden.

Im abgelaufenen Geschéaftsjahr konnten zwei
weitere Kooperationsvertrdge mit strategischen
Partnern aus der Stahlindustrie abgeschlossen
werden. Mit der Salzgitter Flachstahl GmbH

soll insbesondere die Warmwalztechnologie fiir
Sonderstahlqualitaten weiterentwickelt werden.
Mit der finnischen Outokumpu Stainless Oy
werden verbesserte Kaltwalzprozesse mit Blick
auf die Oberflachentechnologie erprobt.

Die Anforderungen an uns als Technologie- und
Anlagenlieferant konnen heute nur noch mit Hilfe
eines durchgangigen Prozessverstandnisses erfiillt
werden. Die Neu- und Weiterentwicklung virtueller
Prozesse stellt den wesentlichen Entwicklungs-
schwerpunkt der ndchsten Jahre dar.
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KOPPLUNG DER EINZEL-
PROZESSE IM FOKUS

Die ganzheitliche Betrachtung der Gesamtprozesse
von der Stahlerzeugung tber das GieRen, Warm-
walzen, Kaltwalzen bis hin zur Bandbehandlung
wird in Bezug auf Materialeigenschaften und
Oberflachenqualitaten immer wichtiger. Energie-
und rohstoffschonende Verfahren — auch im Hin-
blick auf die Umwelt — gewinnen zunehmend an
Bedeutung.

Daneben dndern sich die Anforderungen, die uns
von den Kunden vorgegeben werden, in immer
kiirzer werdenden Zeitzyklen. Die Vielfalt der ein-
gesetzten Werkstoffe nimmt weiter zu. Dabei wer-
den deren Eigenschaften heute tiber alle Prozess-
stufen aktiv beeinflusst. Die Qualitdtsanspriiche
an die auf unseren Anlagen gefertigten Produkte
steigen standig an.

Heute liefert die SMS Demag AG das Know-how
fiir ganze Herstellungsprozesse — von der Werk-
stoffentwicklung bis hin zur Umsetzung der Tech-
nologien in den Bereichen Maschinenbau und
Automation.

Echtzeitsimulation.

ENGE VERZAHNUNG VON KON-
STRUKTION UND FERTIGUNG

SMS Demag unterhélt bewusst eigene Fertigungs-
werkstatten. Dies ermdglicht einen stédndigen
Austausch von Erfahrungswissen zwischen Kon-
struktion und Fertigung, der héchste Qualitats-
standards sichert und beispielsweise im Interesse
unserer Kunden kiirzere Montagezeiten durch
hydraulisch, mechanisch und elektrisch vorgetes-
tete Baugruppen ermdglicht.



3D-Konstruktion.

ENTWICKLUNGSPROJEKTE

CSP-Technologie

Zwei CSP-Anlagen wurden prozesstechnisch so
weiterentwickelt, dass erstmals Werkstoffe wie
der DP800, TRIP1000 sowie der Réhrenstahl X70
(CMnVNbTi-Stahl) produziert werden konnen.

Walzen von Edelstahl

Bei der finnischen Outokumpu Stainless ist die

neue Anlagentechnologie fiir das Warmwalzen

von Edelstahlen in Betrieb gesetzt worden. Mit
dieser Technologie konnte die Produktivitat der
Anlage von 630.000 t/Jahr auf 1.600.000 t/Jahr
gesteigert werden.
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ROrFIRANLAGEN

Die erfolgreiche Geschaftsentwicklung der
SMS Meer setzte sich auch im Geschéaftsjahr
2005 fort. Das Auftragseingangsziel wurde mit
410 Mio. EUR deutlich tibertroffen, der Umsatz
erreichte 324 Mio. EUR.

Der weltweite Bedarf an nahtlosen Stahlrohren
ist stark angestiegen. Bei einem Auftrag von
Byelorussian Steel Works (BMZ) in WeiRrussland
zum Bau einer Rohrwalzanlage konnten wir unsere
Kompetenz und Innovationskraft unter Beweis
stellen. In diesem Rohrwerk wird mit dem PQF®-
Verfahren (Premium Quality Finishing) modernste
Technologie eingesetzt, die dem Kunden deutliche
Wettbewerbsvorteile verschafft.

Der Markt fiir geschweilte Rohre entwickelte
sich weiter gut, obwohl keine groen Neuanlagen
vergeben wurden. Hier haben wir gemeinsam

mit der Jansen AG verschiedene Prézisionsrohr-
anlagen fir kleine Rohrdurchmesser entwickelt.
Damit kann der Schweizer Rohrhersteller Rohre
mit extrem hoher Magenauigkeit, zum Beispiel
fir den Einsatz in der Autoindustrie, fertigen.

Der GroRrohrmarkt ist in den letzten Jahren stark
gewachsen, besonders im asiatischen Raum und
in den GUS-Staaten. Der Auftragseingang ist gut.

Freiformschmiedepressen werden rege nachge-
fragt, besonders aus China und Russland. Euro-
paische Werke dagegen konzentrieren sich auf
kleinere Modernisierungen. Der Pulverpressen-
markt erholte sich wegen der Stagnation im
Automobil-Markt auch 2005 nicht. Fiir unsere
Hybridpressen CHP 160 E3 und CHP 250 E3 wurde
uns der ,EPMA Annual Awards 2005 for Powder
Metallurgy Equipment” verliehen.
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Rohrpriifanlage.

=3

Freiformschmiedepresse mit Manipulator.




WESENTLICHE AUFTRAGE

Rohranlagen

= Byelorussian Steel Works (BMZ), Weilruss-
land. Nahtlosrohranlage mit PQF®-Technologie.

= Jansen, Schweiz. HF-Langsnaht-Rohrschweil-
anlage fur Prazis- und Formstahl-Rohre (Durch-
messer 10 bis 40 mm, Wanddicken bis 4,0 mm).

= Vyksa Steel Works, Russland. Rohrpriifpresse
fur langsnahtgeschweilite Rohre.

= TMK, Russland. Zwei Rohrstauchanlagen fir
die Werke Taganrog und Sinara.

= \lyksa Steel Works, Russland. Umbau einer
Rohrschweiflinie.

INBETRIEBNAHMEN

Rohranlagen

= Hengyang Valin Steel Tube Co. Ltd., China.
13 %"-MPM-Nahtlosrohranlage.

= Tianjin Pipe International Economic & Trading
Corp., China. Kegelschrag- und Asselwalzwerk
nach nur 16-monatiger Bauzeit.

= Sadid Industrial Group, Iran. GroRrohrwerk.

= Baosteel International, China. Radialschmiede-
maschine SMX 650.

Steuerhaus einer Schmiedepresse.

Pulverpresse CHP.
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PROFILWALZWERKE

Vor dem Hintergrund der giinstigen Konjunktur wird
verstarkt in Anlagen fiir Langprodukte investiert.
Mit dem Auftrag von Kardemir Iron & Steel, Tirkei,
tiber ein Trager- und Schienenwalzwerk konnten
wir unsere Marktposition weiter aushauen.

Bei Draht- und Stabstahlstralen standen Moder-
nisierungen zur Qualitatsverbesserung im Mittel-
punkt. Von den Edelstahlwerken Stidwestfalen
erhielten wir den Auftrag zur Lieferung unserer
ersten PSM® (Precision Sizing Mill) fiir Stabstahl.
Dieser Walzblock wird mit Drei-Walzen-Geriisten
ausgefiihrt, mit denen engste Toleranzen von

'/, DIN erzielt werden kdnnen.

Tragerwalzwerk.
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Bei einer guten Marktentwicklung im Feinstahl-
bereich konnte der Auftragseingang erheblich
gesteigert werden. Wir erhielten mehrere Auftrage
fiir Feinstahl- und Betonstahlwalzwerke sowie
Erwdrmungséfen fiir Knippel und Blocke. Bei eini-
gen Auftréagen konnten wir unser Hochgeschwin-
digkeits-Auflaufsystem (HSD®) fiir Geschwindig-
keiten bis tiber 40 m/s einsetzen.

Nach der Inbetriebnahme unseres neuen Vertical
Compact Coiler (VCC) zum Aufwickeln von
Stabstahl bei der Acciaierie di Sicilia, ltalien,
haben sich weitere Kunden fiir dieses Produkt
entschieden.

Leichtprofil-Walzanlage.




WESENTLICHE AUFTRAGE

Langprodukte

= Edelstahlwerke Stidwestfalen, Deutschland.
Modernisierung der Stabstahlstrafe mit neuem
Drei-Walzen-MaRwalzblock.

= Karabtk, Ttirkei. Profil- und Schienenwalzwerk
einschlieflich Hubbalkenofen und Adjustage.

= Nizhnie Sergi Metalware (Maksi Group), Russ-
land. Kniippelofen und Fertiggertststaffel.

= SAM Montereau, Frankreich. MaRwalzblock fiir
DrahtstralRe.

= Arcelor, Zaragoza, Spanien. Modernisierung
und Verlegung von zwei Feinstahlstrafien.

= Mechel Steel Group, Russland. Ktihlbett und
Adjustage fiir Stabstahl.

= Ferrosider, Italien. Adjustage fiir Stabstahl.

= Jindal, Indien. Umbau Schienen- und Universal-
tragerwalzwerk.

= Al Tuwairqi Group, Saudi-Arabien. Stabstahl-
walzwerk fir die britische Thamesteel.

INBETRIEBNAHMEN

Langprodukte

= Arcelor, Werk Esch-Belval, Luxemburg.
Neue Mittelstahlstrae fiir Trager bis 550 mm
Steghohe.

= Laiwu Steel Group, China.
Schweres Tragerwalzwerk mit einer Jahres-
kapazitat von 1 Mio. t/Jahr.

= Panzhihua Iron & Steel, China.
Schienen- und Profilwalzwerk sowie Sdgen-
anlage fir Profile.

= Alfa Acciai, Italien.
Stabstahlstrafe.

N

Walzen eines Schwerprofils. Schienen-Richtanlage.
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NE-ANLAGERN

Von der deutlichen Marktbelebung bei KupfergieR-
anlagen konnten wir tiberproportional profitieren.
An Kirov Non-Ferrous Metal Processing Plant,
Russland, liefert SMS Meer erstmals eine Strang-
gieRanlage des Typs VERTICAST® fiir Diinnband
aus Kupfer. Es ist die erste Anlage zum vertikalen
GieBen von kaltwalzféhigem Diinnband, mit der
wir das Produktprogramm fiir StranggieRanlagen
der Bauart TECHNICA erweitern.

VERTICAST®-Anlagen haben eine mehr als drei-
fach héhere Produktionsleistung als konventionelle,
horizontale Diinnbandanlagen bei gleichzeitig
verbesserter Qualitdt des Bandes.

Das Unternehmen Hertwich, das fiir den Produkt-
bereich Aluminiumanlagen steht, konnte auch im
Jahr 2005 seine herausragende Marktstellung
behaupten. Auf dem Gebiet der Durchlauf-Homo-
genisierungsanlagen fir Rundbarren sowie bei
Horizontal-StranggieRBanlagen sind wir mit deut-
lichem Abstand fiihrend.

Das stetig steigende Aufkommen an verunreinig-
tem Aluminium-Schrott begtinstigt die Nachfrage
nach Anlagen, die eine hohe Metallausbeute,
geringe Energiekosten und hohe Umweltstandards
gewabhrleisten.

Ein wesentlicher Durchbruch ist bei Kompaktan-
lagen fir die thermische Vorbehandlung und das
Einschmelzen von Aluminium-Spéanen gelungen.
Diese Anlagen stellen durch die Kombination von
Spaneaufbereiten und -schmelzen einen Quanten-
sprung hinsichtlich Wirtschaftlichkeit gegentiber
konventioneller Technik dar, so dass in kurzer Zeit
mehrere Anlagen verkauft werden konnten.
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NE-Anlagen

Kirov Non-Ferrous Metal Processing Plant,
Russland. Vertikale StranggieRBanlage fiir Kup-
ferbander mit Schmelz- und Warmhalteofen.

Sugino Metals, Japan. Horizontale Stranggiel3-
anlage fir Bander. Erstmals druckgesteuerter
Warmhalteofen mit stufenloser Leistungs-
regelung.

Alcan Singen, Deutschland. Barrenfrdsmaschine
fiir Alu-Walzbarren, Leistung bis 230.000 t/Jahr.

Russian Aluminium, Russland. Homogenisie-
rungs- und Sageanlage fiir ein Werk in Novo-
kuznetsk.

ALUAR, Argentinien. Homogenisierungs- und
Sdgeanlage sowie Drehtrommelkippofen.

NE-Anlagen

Aluminium Bahrain, Bahrain.
Zwei Durchlaufhomogenisierungs- und Sdge-
anlagen.

Dubal Dubai Aluminium, Vereinigte Arabische
Emirate.
Durchlaufhomogenisierungsanlage.
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PRESD-

TECFINIK

GUTE MARKTENTWICKLUNG

Der Auftragseingang im Geschéftsjahr 2005

war mit 114 Mio. EUR sehr gut und der Umsatz
stieg auf 121 Mio. EUR. Durch die Nachfrage aus
den Wachstumsmarkten China, Russland und dem
Nahen Osten sowie durch Ersatz- und Erweite-
rungsinvestitionen deutscher und europdischer

Kunden konnten die Planzahlen (ibertroffen werden.

Fiir das Jahr 2006 erwarten wir eine Fortsetzung
der guten Geschdftsentwicklung.

Auch in 2005 ist der hohe Anteil an Service-,
Ersatzteil- und Modernisierungsauftragen im
Gesenkschmiedebereich hervorzuheben, der fir
eine gute Auslastung unserer Fertigungskapazi-
tdten sorgt. Deutschland gilt weiterhin als der
Referenzmarkt fiir diese Produkte. Die gute
Konjunktur im Wachstumsmarkt China spiegelt
sich in einer positiven Entwicklung des Produkt-
bereichs Strangpressen wider, der allein hier
acht Auftrage erhalten hat. Mittelfristig bleiben
Asien und der Nahe Osten Schwerpunktmarkte
mit groBem Potenzial.

In den letzten Jahren ist eine nachhaltige Stei-
gerung des Marktvolumens durch ergénzende

Produkte zum Ringwalzen wie Ringrohlingpressen,

Expander oder auch Raderwalzanlagen festzu-
stellen.

NEUENTWICKLUNGEN

Die Entwicklungsschwerpunkte liegen auf der
Weiterentwicklung der bereits erfolgreich am
Markt eingefiihrten Produkte, um auch in Zukunft
die Position des technologischen Marktfiihrers zu
halten.
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UND SCrHRIVIIEDE-

Hier sind neben Projekten zur Erhohung der Maschi-
nenausbringung auch die Weiterentwicklung der
Anlagensteuerungen und deren Visualisierung zur
besseren Prozesskontrolle zu nennen.

Nach der erfolgreichen Markteinfiihrung der
Schmiedepressen Baureihe EP und der Spindel-
presse mit elektrischem Direktantrieb (SPE) sowie
der Compact-Frame-Presse (CF-Presse) wird ver-
starkt an deren Baureihenerweiterung gearbeitet.

Axial-gesenkgewalzter Felgenrohling.

Leichtmetall-Strangpresse.

Gesenkgeschmiedete Flanschteile.




WESENTLICHE AUFTRAGE

Gesenkschmiedeanlagen

Hirschvogel, Deutschland. Je zwei Exzenter-
pressen EP 2000 und EP 2500.

Virginia Forge Company, USA. Exzenterpresse
AMP 3150 mit hydraulischer Hubbalkenautoma-
tik GHA.

Neumayer, Deutschland. Exzenterpresse AMP
3150 mit elektrischer Hubbalkenautomatik EHA.

Strangpressen

AWW Aluminium Werke Wutdschingen,
Deutschland. 20/24-MN-Kurzhub-Frontlader-
Presse.

Liaoyang Jilin Midas Aluminium Co. Ltd.,
China. 55-MN-Kurzhub-Frontlader-Rohrpresse.

Kamkiu International Ltd., China. Zwei
10-MN-Compact-Frame-Pressen zum Indirekt-
Rohrpressen.

Kamkiu International Ltd., China. Zwei 28-MN-
Indirekt-Rohrpressen.

Swissmetal, Schweiz. 50-MN-Kurzhub-Front-
lader-Rohrpresse fiir Schwermetall mit Auslauf.

Estral S.p.a., Italien. 40/44-MN-Kurzhub-Front-
lader-Presse.

Nanshan Group, China. Zwei 16/17,5-MN-Kurz-
hub-Frontlader-Pressen.

Anhui Tongdu Copper Stock Co., China.
28-MN-Indirekt-Rohrpresse fir Schwermetall.

Ringwalzmaschinen

American Axle & Manufacturing Inc., USA.
Drei Ringwalzmaschinen Typ MERW16.

Forgiatura Moderna Arese, Italien. Radial-
Axial-Ringwalzmaschine RAW 400.

Forge de la Loire, Frankreich. Radial-Axial-
Ringwalzmaschine RAW 315.

Rothe Erde China. Radial-Axial-Ringwalz-
maschine RAW 200.

Rothe Erde Deutschland. Axialgeriist AW 500.

Otto Fuchs, Deutschland. Radial-Axial-Ring-
walzmaschine RAW 400.
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INDUKTIONSTECFINIK

ERHOLUNG DER MARKTLAGE

Im Geschaftsjahr 2005 konnte der Auftragsein-
gang mit 43 Mio. EUR auf Vorjahresniveau gehal-
ten werden. Der Umsatz erreichte 47 Mio. EUR.

Aufgrund der anhaltend schwierigen Situation der
europaischen und nordamerikanischen Automobil-
industrie ergeben sich zwar beim Induktionsharten
eine schwache Projektlage und derzeit nur wenige
Vergaben. Insgesamt aber war das Jahr 2005
gepragt von einer konjunkturellen Erholung auf
dem Gebiet der induktiven Schmiedeerwéarmung.

Kurbelwelle mit Harteinduktor.

Besonders zu erwahnen ist der Auftrag der Saar-
stahl AG fir eine vollautomatische Stangen-Ver-
glteanlage. Stangen bis zu 12 Metern Lange und
einem Durchmesser von bis zu 130 Millimetern
werden im Induktionsverfahren mehrmals erhitzt
und gezielt abgeschreckt und dadurch optimal ver-
gltet. Diese hohen Qualitatsanforderungen wer-
den durch die Abnehmer des Stahls gestellt, vor
allem die Automobilhersteller und ihre Zulieferer.

Fiir 2006 wird mit einem steigenden Projekt-

volumen gerechnet. Dies betrifft inshesondere
die Technologiefelder Band, Rohr und Harten.
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NEUENTWICKLUNGEN

Fir die besonders wirtschaftliche Schmiedeerwér-
mung wurde mit der ECO-BTH eine neue induktive
Anlage erfolgreich in den Markt eingefiihrt.

Daneben wurden verbundinterne Anwendungs-
gebiete der Induktionstechnik vorangetrieben.
Wesentlich dabei sind GroBschweianlagen fiir
Rohre, CVGL-Technologie und Band-/Bandkanten-
erwdrmung.

Ein weiterer Schwerpunkt lag auf der Entwicklung
von Verfahren und Anwendungen zur Verbreite-
rung der technologischen Basis. Dazu zahlen
induktives Press-Schweiffen zur Herstellung von
Nutzfahrzeugachsen, Vergiitungsanlagen fiir Lang-
material und Harteanlagen fiir GroRringe und
GroRzahnrader fiir den wachsenden Bedarf an
Windkraft- und Krananlagen.

Universal-Harteanlage.




Qualitatsprifung in der Umrichterfertigung.

WESENTLICHE AUFTRAGE

Induktions-Erwarmungsanlagen

Maillis, Griechenland. Zwei Anlagen zum Lack-
trocknen bzw. fiir das Blduen von Packbandern.

[llies fiir Nissan, USA. Erwdrmungsanlage fiir Kniip-
pelmaterial zum anschlieBenden Warmformen.

SMS Demag fiir Hyundai, Korea. Elektromag-
netische Wanderfeld-Rihreinrichtung.

SKF, Deutschland und ltalien. Je eine Erwér-
mungsanlage fiir Stangenmaterial.

Hirschvogel, Deutschland. Sechs Induktions-
Erwdrmungsanlagen fiir Bléckchen und Stangen.

Stein Heurtey, Frankreich. Band-Durchlauf-
Erwdrmungsanlage.

Seissenschmidt AG, Deutschland. Induktions-
Erwdrmungsanlage fiir Stangenmaterial.

Texsan Trading, Iran. RohrschweiRRanlage fir
das Langsnahtschweilen von Rohren.

MS Umformtechnik, Deutschland. Induktions-
anlage flr das Erwarmen von Stangenmaterial.

DuBose Strapping, USA. Hochleistungs-Erwar-
mungsanlage fir Stahl-Packbédnder.

SMS Demag fiir Ural Steel, Russland. Vier leis-
tungsstarke Induktions-Riihrspulen.

Induktions-Harteanlagen

KIA Motors, Slowakei. Vollautomatische Harte-
anlage fiir Kurbelwellen.

Macimex, Mexico. Harteanlage fiir Kurbelwellen.

DaimlerChrysler, Deutschland. Universal-Senk-
recht-Harteanlage fir diverse Werkstiicke.

FAW Engine (VW-Werk Dalian), China. Vollauto-
matische Harteanlage fiir Kurbelwellen.

Shanghai GKN Drive Shaft, China. Universal-
Vertikal-Harteanlage fir Antriebswellen.

Induktions-Sonderanlagen

DaimlerChrysler, Deutschland. Induktions-Press-
Schweilanlage zur Achsenfertigung.

SMS Meer fir Russland. Zwei Anlagen fir das
induktive Erwédrmen von Rohrenden.
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=X TRUSIONSTECFH NI

CINCINNATI EXTRUSION

Die zum Jahresanfang gegriindete Cincinnati
Extrusion in den USA ist sehr gut in den Markt
gestartet. Wir erwarten fiir das Geschéaftsjahr
2006 verbesserte Absatzmdglichkeiten in den
Produktbereichen Profil, Platte, Rohr und WPC
(Wood Plastic Composites).

Der fiir die Cincinnati Extrusion wichtige chinesi-
sche Markt leidet nach wie vor unter den Kredit-
restriktionen fir die Bauwirtschaft. Die Ausfalle
beim Chinageschaft konnten jedoch von der guten
Nachfrage in den USA fast vollstandig kompen-
siert werden. So verzeichnet die Gesellschaft
beim Auftragseingang im Vergleich zum Vorjahr
nur einen leichten Riickgang um 7 % auf 65 Mio.
EUR. Der Umsatz ging um 13 % auf 68 Mio. EUR
zuriick.

Der Markt in Osteuropa und den GUS-Staaten —
hier insbesondere in Russland und in der Ukraine
— entwickelt sich weiterhin erfreulich und bietet
gute Aussichten fir ein kontinuierliches Wachs-

tum in 2006.

Anldsslich eines Rohrsymposiums im Juni présen-
tierte das Unternehmen am Standort in Wien

vor 540 Besuchern aus 55 Nationen sein neues
Dimensions-Wechselsystem IntelliChange. Mit
diesem preislich attraktiven System ldsst sich die
Rohrdimension einer Extrusionslinie schnell, ein-
fach und bequem umstellen.
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Im Bereich der WPC-Extrusion hat das Unterneh-
men Cincinnati Extrusion seine Marktfiihrerschaft
weiter ausgebaut. In diesem Jahr wurde die 100ste
Anlage ausgeliefert.

Gut vom Markt angenommen wird der Alpha
Extruder, der in den Basismodellen Alpha 45 und
Alpha 60 mit genuteter und feingenuteter Einzugs-
buchse angeboten wird. Der 300ste Alpha wurde
an die Firma Tubos Perfilados in Spanien ausge-
liefert. Das Maschinenangebot nach dem Alpha-
Prinzip wurde weiter kontinuierlich ausgebaut.
Cincinnati bietet nun mit der Alpha Pipeline und
der Alpha Profline entsprechende Nachfolgeein-
richtungen fiir die Rohr- und Profilextrusion an.

Die T80 Fiberex speziell fiir die WPC-Extrusion.




WESENTLICHE AUFTRAGE

= Mit der Lieferung von fiinf Standardmaschinen
vom Typ Argos 93 an die Firma Pimas TK, Tirkei,
bestatigt Cincinnati Extrusion seine Marktfiihrer-
schaft auf dem wichtigen Zukunftsmarkt Tirkei.
Fensterprofile sind dort besonders gefragt.

= Die Firma Elplast, Ukraine, erhielt eine Komplett-
anlage zur Herstellung korrugierter Rohre mit
einem Durchmesser bis 500 mm. Korrugierte
Rohre haben bei einigen Anwendungen grofle
Vorteile gegentiber Glattrohren. Cincinnati hat
die Entwicklungen in diesem Bereich wesentlich
vorangetrieben.

= Die Firma Borisow, Weilrussland, erhielt eine
Komplettanlage zur Herstellung von PE-Rohren
bis zu 630 mm Durchmesser.

= Der Firma Gabo in Deutschland lieferten wir eine
AluPex-Verbundlinie. Aluminium-Verbundrohre
kommen vorwiegend im Sanitarbereich fir den
Warm- und Kaltwassertransport sowie fiir Hei-
zungssysteme zum Einsatz. Sie sind korrosions-
bestandig, verfiigen tiber absolute Gas-Dichtig-
keit und sind nicht elektrisch leitend.

= Bashir Siksik, Ghaza, kaufte eine PVC-Rohrlinie
mit dem neuen Konos 72 Extruder, um Standard-
rohre bis 400 mm Durchmesser zu fertigen.

= Die Firma Erku, Turkmenistan, erhielt zwei kom-
ENCINATIEE plexe RTP-Rohranlagen mit insgesamt 14 Extru-
—_— dern fiir die Produktion von 7-Schicht-Rohren
mit Stahlverstérkung. Diese werden bei einem
Druck von 20 bis 40 bar hauptséchlich fiir den
Transport von Olderivaten eingesetzt.

SION
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Profilextrusion.

Konos-Doppelschneckenextruder fiir unterschiedlichste Anwendungen.
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EATRUSIONSTE

BATTENFELD EXTRUSION

Zu der Fiihrungsgesellschaft ,Battenfeld Extrusion”
gehéren neben der Battenfeld Extrusionstechnik
in Bad Oeynhausen noch die SMS Extrusion Kem-
pen, die American Maplan Corp. in USA sowie
der Rohr- und Profilbereich der Battenfeld Chen
Extrusion Systems (BCE) in China. In 2005 konnte
der Auftragseingang um 12 % auf 108 Mio. EUR
gesteigert werden. Der Umsatz erhéhte sich um

6 % auf 102 Mio. EUR.

Wahrend sich der westeuropdische Markt in einer
schwachen Verfassung befindet, verzeichnen die
Mérkte in Osteuropa und Stidamerika eine Auf-
wartstendenz. Der chinesische Markt dagegen
prasentiert sich unverandert schwach. Im Nahen
und Mittleren Osten sehen wir weiterhin Absatz-
potenzial, das sich jedoch noch entwickeln muss.

Die American Maplan Corporation trégt in beson-
derem MaRe zum Erfolg der Extrusionssparte bei,
inshesondere bei den GroBrohranlagen und der
WPC-Extrusion. Daneben entwickelt sich der Aus-
bau unseres Ersatzteilgeschafts mit Verfahrens-
einheiten (Schnecken und Zylindern) gut.

NEUENTWICKLUNGEN

Um die Abhéangigkeit von der Bauindustrie zu ver-
ringern, investiert die Battenfeld Extrusionstechnik
weiter in die ErschlieBung des Wachstumsmarkts
fir Maschinen zur Herstellung von Folien und Plat-
ten, um so den Zugang zur Verpackungsindustrie
und zum Automobilzulieferbereich zu verbessern.

In einer Veranstaltungsreihe aus Anlass des
25-jahrigen Bestehens der Battenfeld Extrusions-
technik prasentierte das Unternehmen seine
neuesten technischen Entwicklungen. Mitte
September kamen rund 300 Kunden nach Bad
Oeynhausen, wo ihnen bei einer ersten Live-
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CrINIi

Demonstration die neue High-Solution Rohrextru-
sionslinie mit dem neuartigen Dimensionswechsel-
system Advantage prasentiert wurde. Advantage
verstellt auf Knopfdruck stufenlos den AuBBen-
durchmesser und die Wanddicken bei PO-Rohren.
Das System sorgt so fiir eine hohere Produktivitat
und fir mehr Flexibilitat bei der Extrusion.

Bei einer Folgeveranstaltung im November zeigten
wir gemeinsam mit dem Metallummantelungs-
Anlagenhersteller Templet auf einer 83 m langen
Komplettlinie die Herstellung eines 5-schichtigen
PE-Aluminium-Verbundrohres. Dabei wurde ein
Geschwindigkeitsrekord von 52 m/min aufgestellt.
Bislang werden derartige Anlagen mit maximal

35 m/min betrieben.

Battenfeld Chen entwickelt gemeinsam mit einem
deutschen Profilhersteller eine standardisierte
Kleinprofilanlage TechBEX, die in China fiir den
Weltmarkt gefertigt werden soll.

Abzug und Trennautomat fiir GroBrohre.



WESENTLICHE AUFTRAGE

= Das Unternehmen Alvarez, Spanien, erhielt eine
Anlage zur Herstellung von Geomembranfolien
in Breiten bis 8,5 m.

= An Hutchison, Frankreich, wurde eine steuerungs-
technisch vernetzte Komplettanlage zur Herstel-
lung von Kunststoffprofilen fiir die Autoindustrie
geliefert. Hier kommen die neu entwickelte
BMC-Touch-Extrudersteuerung und erstmals auch
die neue Ethernet-Anbindung zum Einsatz.

= Der Kunde AC Folien, Deutschland, stellt Folien
zur Primarverpackung von Arzneimittelprodukten
her. Er erhielt einen Planetwalzenextruder und
eine Calandrette.

= BCE lieferte Ende 2005 die erste Anlage zur
Herstellung von PET-Folien aus.

= |nsgesamt wurden 13 Gesamtlinien fir Fenster
und Tirsysteme verkauft, sechs davon an den
groRten chinesischen Hersteller.

= An Kunden in den USA wurden drei GroRRrohr-
linien ausgeliefert. Eine 1600-mm-PE-Rohr-
anlage sowie eine 1200-mm-PVC-Rohrlinie
erhalt der Kunde J-M Manufacturing Company,
Livingston, New Jersey. An die Firma Rinker
PolyPipe, Gainesville, Texas, wird eine 1600-mm-
PE-GroRrohrlinie geliefert.

Aluminiumband-Speicher fiir Aluminiumverbund-Rohrlinie.

el

High-Speed-Aluminiumverbund-Rohrlinie.
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EATRUSIONSTECHNIK

BATTENFELD GLOUCESTER

Unter dem Dach dieser Fiihrungsgesellschaft
waren bisher zwei Produktbereiche angesiedelt.
Zum einen mit Battenfeld Gloucester Engineering
(BGE) der Bereich Film- und Folientechnik mit Sitz
im nordamerikanischen Gloucester, Massachu-
setts, zum anderen das Komponentengeschaft fiir
den Energiesektor im nordamerikanischen New-
port, das seit Anfang 2005 unter Gloenco (GLO)
firmiert. Durch eine organisatorische Trennung
der beiden Bereiche wurde der Expansion des
Komponentengeschafts Rechnung getragen.

Die Film- und Folientechnik konnte ihren Auf-
tragseingang um 11 % auf 97 Mio. EUR steigern
(Vorjahr: 86 Mio. EUR). Ebenso deutlich fiel die
Steigerung beim Umsatz aus. Hier legte Batten-
feld Gloucester um 12 % auf 92 Mio. EUR zu.
Gloenco hat den Auftragseingang um 44 % auf
36 Mio. EUR gesteigert. Der Umsatz wuchs um
44 % auf 36 Mio. EUR an.

Zur Zeit unterhdlt unser Tochterunternehmen
Gloenco zwei Niederlassungen, eine in USA sowie
eine in Osterreich. Daneben ist die Griindung
eines weiteren Standorts in Ungarn geplant. Zudem
verfiigt GLO mit der Firma M-TECH in Shunde,
China, tber ein Dienstleistungszentrum fiir den
asiatischen Markt.

Battenfeld Gloucester Engineering hat im Bereich
der Fertigung von Maschinen zur Herstellung von
CPP, Cast- und Blasfolien sowie bei Anlagen zur
Fertigung von Ballen-Verpackungsfolien weiter an
Marktkanteilen hinzugewonnen. Auf Grund der
guten Auftragslage rechnet das Unternehmen
auch fiir das kommende Jahr mit einem steigen-
den Absatzerfolg in Europa, Siidamerika und Asien.

Im Bereich der thermoplastischen Urethane (TPU)

hat Battenfeld Gloucester seine Marktfiihrerschaft
weiter ausgebaut.
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Durch die Akquisition von Converting Technologies
SRL in Verona wird BGE zum Komplettanbieter fiir
die Verpackungsindustrie. Converting Technologies
stellt Flexo- und Tiefdruckmaschinen her, wobei

BGE an der Entwicklung einer 10-Farb-Flexodruck-
maschine bereits vor der Firmeniibernahme maR-
geblich beteiligt war. Diese Maschine bietet die

Mdglichkeit, beim Drucken ein Farbwerk zu iiber-
springen. Diese Technologie wird sowohl fir den
Flexodruck als auch fiir den Tiefdruck angeboten.

NEUENTWICKLUNGEN

Mit der Neuentwicklung einer Kombi-Blasfolien-
anlage zur Herstellung von Folien mit Dicken ab
25 pm fiir Verpackungsfolien und bis 1.000 ym fur
Geomembranfolien setzt sich Battenfeld Glouces-
ter deutlich vom Mitbewerb ab.

FlexoElite von Battenfeld Gloucester.

Daneben hat BGE mit dem ,Distributed 1/0
System” eine neue Generation unabhangiger
Steuerungselemente fir Blas- und Flachfolien-
anlagen auf den Markt gebracht. Diese werden
direkt auf die jeweilige Maschinenkomponente
der Extrusionslinie montiert und ersetzen den
sonst erforderlichen separaten Schaltschrank.



WESENTLICHE AUFTRAGE

= Einer der groRten Hersteller von Tragetaschen
in Nordamerika erteilte BGE einen Auftrag.

= Gemeinsam mit Converting Technologies lieferte
BGE eine 10-Farb-Flexodruckmaschine an einen
US-Kunden.

= HekroPET in der Ukraine erhielt von BGE die
zweite Cast-Stretch-Anlage.

= Ein zweites monoaxiales Reckwerk fiir Stretch-
folien lieferte BGE an einen schwedischen
Kunden.

= Vier Auftrage fiir Verpackungsfolien gingen von
Kunden aus Europa ein.

= |nstallation einer Coextrusionsanlage zur Her-
stellung von PP-GieRfolien in 3,1 m Breite in
Brasilien.

= Eine Anlage zur Herstellung von 7 m breiter
Geomembranfolie fiir Anwendungen im Bergbau
und mit einem Ausstofs von 1.600 kg/h wurde
an einen Kunden in Chile ausgeliefert.

Blasfolien-Messgerat.

= GLO konnte mit seinem grélSten Kunden
GE Power Systems einen Rahmenvertrag zur
Lieferung von Komponenten fiir die Treibstoff-
zufuhr mit einer Laufzeit von drei Jahren
abschlieen.

Folienrollen in bester Qualitat.

Folienherstellung.
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SPRITZGIERTECHNIK

BATTENFELD INJECTION
MOLDING

Die Nachfrage nach SpritzgieBmaschinen hat im
Laufe des Jahres 2005 stark nachgelassen. Das
spiegelte sich im Auftragseingang wider, der im
Vergleich zum Vorjahr um 9 % auf 150 Mio. EUR
zuriickgegangen ist. Auch der Umsatz ging deut-
lich um 6 % auf 160 Mio. EUR zurtick. Dies mach-
te die Konsalidierung der Produktionskapazitaten
bei der Battenfeld SpritzgieRtechnik erforderlich.
Der Produktionsstandort Meinerzhagen wird Mitte
des Jahres 2006 geschlossen. Die Entwicklung
und Fertigung von SpritzgieBmaschinen wird
kiinftig in Kottingbrunn, Osterreich, konzentriert.

NEUENTWICKLUNGEN

Neu entwickelt wurde die SpritzgieRmaschine

HM modular, die im SchlieRkraftbereich zwischen
320 bis 500 t arbeitet. Die kompakte 2-Platten-
Bauweise ermdglicht eine gute Raumausnutzung.
Ein weiterer Vorteil liegt in den gréten Holm-
absténden aller vergleichbaren Maschinen am
Markt. Damit ist die Maschine besonders gut fiir
alle Mehrkomponenten-Anwendungen geeignet
und ermdglicht die Verwendung groBer Werkzeug-
gewichte, die Voraussetzung fiir den Einsatz von
Etagenwerkzeugen und Drehtischen ist. Die neu
entwickelten 2-Zylinder-Spritzaggregate mit maxi-
malen Einspritzgeschwindigkeiten von 600 mm/s
und ein innovatives Schaltschrankkonzept ermdg-
lichen eine kostengiinstige Bauweise. Das neue
Modell wurde im Oktober auf der FAKUMA-Messe
in Friedrichshafen am Bodensee vorgestellt.
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HM 400/2250, kompakte horizontale Spritzgiemaschine.




WESENTLICHE AUFTRAGE

= Die Firma Geobra Brandstddter, Deutschland,
bestellte anldsslich der FAKUMA 26 Maschinen
und Roboter. Die Maschinen im unteren Schlief3-
kraftbereich sind fiir die Herstellung von Play-
mobil-Spielzeug bestimmt. Die GroBmaschinen
werden fir die Produktion von Blumentdpfen mit
Bewdsserungssystem eingesetzt. Damit sind bei
Geobra 90 Battenfeld-Maschinen im Einsatz.

= Die Firma Coko, Deutschland, ist Zulieferer der
Automobilindustrie. Fiir das Stammwerk bestellte
der Kunde eine HM 2400 2P/27500 SO mit Auto-
mation. Damit erhcht sich der Bestand an Batten-
feld-SpritzgieRmaschinen von 1.600 bis 2.400 t
SchlieBkraft, die bei Coko weltweit im Einsatz
sind, auf 60.

= Die ungarische Firma Pemi bestellte zur Herstel-
lung von Radkappenabdeckungen, Innenverklei-
dungen und anderen GroRteilen eine HM 2000
2P/14400 UG B4 mit Unirob, Férderband und
Gefahrenbereichsabgrenzung.

= Einer der groRten Produzenten von Haushaltsge-
raten in Weilrussland, die Firma Atlant, erhielt
eine GroBanlage mit zwei SpritzgieBmaschinen
und zwei Unirob zur Herstellung von Laugen-
behdltern.

= Der Automobilzulieferer Polad ZAQ in Togliatti,
Russland, hat eine GroBanlage zur Fertigung von
StoRfangern erhalten. Diese besteht aus zwei
SpritzgieBmaschinen HM 2700 2P/19000, mehre-
ren Werkzeugen samt Werkzeugwechselsystem
und umfassender Peripherie.

= 18 Maschinen in unterschiedlichen SchlieRkraft-
gréRen erhielt die Firma Manufacturing Modes
International (MMI) in Shenzhen, China. Zum Lie-
ferprogramm des Unternehmens gehdren Kiichen-
gerdte und Kunststoffmobel sowie pharmazeuti-
sche Produkte und Teile fiir die Elektroindustrie.

Golf-Tee sowie eine Verschlusskappe.
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WITTARSEITER

BETEILIGUNG DER MITARBEI-
TER AM WIRTSCHAFTLICHEN
ERFOLG

Das groRte Unternehmen im Verbund der SMS
group, die SMS Demag AG, hat ein neues Modell
zur ergebnisabhéngigen Erfolgsheteiligung der
tariflichen Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter in
Deutschland eingefiihrt. Uber 90 Prozent der ange-
sprochenen Belegschaft haben das Angebot einer
gestaffelten Ergebnisbeteiligung angenommen.

SMS DEMAG-AKADEMIE STARKT
AUS- UND WEITERBILDUNG

Mit lebenslangem Lernen fit fiir das Arbeitsleben
bleiben — diese Erkenntnis setzt sich immer mehr
durch. Zum einem geht es dabei um die Schulung
von Fahigkeiten und Fertigkeiten, die in direktem
Zusammenhang mit dem eigenen Arbeitsplatz
stehen. Daneben wird der Blick {iber die engen
Grenzen der eigenen Tatigkeit hinaus immer
wichtiger. Um auch hier ein breites Informations-
und Weiterbildungsprogramm anzubieten, ist im
Herbst 2005 die SMS Demag-Akademie gegriindet
worden. Sie bietet ein umfassendes Angebot zur
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allgemeinen personlichen und fachlichen Weiter-
bildung an und stellt dafiir qualifizierte Referen-
ten und die Raumlichkeiten zur Verfiigung. Die
teilnehmenden Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter
investieren im Gegenzug ihre Freizeit in die
WeiterbildungsmaRnahme. Die Veranstaltungs-
schwerpunkte liegen bei Technik-, Technologie-
und Vertriebsthemen sowie sprach- und person-
lichkeitshildenden Angeboten und interkulturellen
Themen.

Obwohl die Akademie ihren Lehrbetrieb erst im
Herbst 2005 aufgenommen hat, lagen sofort tiber
860 Anmeldungen fiir insgesamt 26 Kurse vor.
Dies belegt: Unsere Mitarbeiterinnen und Mitar-
beiter betrachten Wissen als bedeutenden per-
sonlichen Wert.

Qualifizierter Nachwuchs ist unabdingbare Vor-
aussetzung fir unseren Erfolg als Anbieter hoch-
wertiger Maschinen und Anlagen im internatio-
nalen Wettbewerb. In der SMS group wurden
deutschlandweit 460 junge Nachwuchskrafte
ausgehildet. Die Aushildungsquote in den deut-
schen Unternehmen der SMS group liegt mit Gber
8 Prozent weit (iber dem Durchschnitt aller im
VDMA vertretenen Maschinen- und Anlagenbauer.
Daneben pflegen wir direkte Kooperationen mit
Schulen an unseren Standorten, veranstalten
regelméaRig 6ffentliche Tage der Ausbildung und
fordern den akademischen Nachwuchs tber Sti-
pendiatenprogramme, duale Studiengénge bis

hin zu gezielten Trainee- und Einarbeitungspro-
grammen fiir Hochschulabsolventen.

Zum Stichtag 31. Dezember 2005 waren weltweit
9.209 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter in den
Unternehmen der SMS group beschaftigt.




7

Mitarbeiter an in- und auslandischen Standorten.

MANAGEMENTKOMPETENZ
WEITER GESTARKT

Im Rahmen unserer Personalentwicklung wur-
den folgende weitere Manahmen aufgesetzt:

Optimierung des bereits eingeftihrten Personal-
entwicklungsprozesses (PEP) mit dem Ziel, ein
noch besser auf die persénlichen Profile und
Potenziale der einzelnen Mitarbeiter abge-
stimmtes Bewertungsverfahren zu etablieren,
das ihrer Weiterentwicklung dient.

Top-Sales-Programm zur Weiterqualifizierung
unserer Fiihrungskréfte im Vertrieb.

Einfiihrung des sogenannten 360-Grad-Feed-
back-Prozesses zur Beurteilung von Fiihrungs-
kraften durch ihre Vorgesetzten und Mitar-
beiter.

WERTVOLLE MITARBEITER-
VORSCHLAGE

Live-Aktionstage und eine Ideenolympiade
erbrachten im abgelaufenen Geschaftsjahr im
Rahmen des Ideenmanagements IMPULSE
einen deutlichen Anstieg von Mitarbeitervor-
schlagen zur Senkung unserer Gemeinkosten
und damit zur Verbesserung unserer Wettbe-
werbsfahigkeit. Insgesamt konnte ein Eingang
von 1.379 Vorschldgen verzeichnet werden.
Des Weiteren wurden 964 Ideen zur Ideen-
olympiade registriert.
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JAHRESABSCHLUSS

SMS group 2005 (in Tsd. EUR)

2005 2004
Umsatzerlose 2.333.828 2.169.657
Herstellungskosten des Umsatzes -1.843.627 -1.794.078
Bruttoergebnis vom Umsatz 490.201 375.579
Vertriebskosten und allgemeine Verwaltungskosten -334.703 -328.092
Sonstige betriebliche Ertrdge abziiglich sonstige betriebliche Aufwendungen -105.758 2.807
Beteiligungsergebnis 357 -36
Zinsergebnis -8.565 -13.346
Ergebnis der gewohnlichen Geschaftstatigkeit 41.532 36.912
Steuern vom Einkommen und vom Ertrag -4.971 -8.706
Jahresiiberschuss 36.561 28.206

Die Bilanz- und die Gewinn- und Verlustrechnung fir die
SMS group wurden abgeleitet aus dem gepriiften, und mit
einem uneingeschrankten Bestatigungsvermerk unserer
Wirtschaftspriifer versehenen IFRS-Konzernabschluss der
SIEMAG Weiss GmbH & Co. KG.
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zum 31.12.2005 (in Tsd. EUR)

Aktiva 2005 2004
Anlagevermégen 558.289 403.876
Sonstige langfristige Vermdgenswerte 36.754 40.652
Langfristige Vermdgenswerte 595.043 444.528
Vorréte 480.971 386.576
Wertpapiere, Fliissige Mittel 1.143.931 860.266
Sonstige kurzfristige Forderungen und Vermdgenswerte 477.417 528.916
Kurzfristige Vermégenswerte 2.102.319 1.775.758
Summe Aktiva 2.697.362 2.220.286
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Passiva 2005 2004
Eigenkapital 296.225 350.241
Riickstellungen fiir Pensionen 463.362 463.401
Langfristige Finanzverbindlichkeiten 2.610 4.905
Sonstige langfristige Verbindlichkeiten, Riickstellungen 253.428 186.098
Langfristige Verbindlichkeiten und Riickstellungen 719.400 654.404
Erhaltene Anzahlungen 450.949 261.394
Kurzfristige Finanzverbindlichkeiten 39.820 48.352
Sonstige kurzfristige Verbindlichkeiten, Riickstellungen 1.190.968 905.895
Kurzfristige Verbindlichkeiten und Riickstellungen 1.681.737 1.215.641
Summe Passiva 2.697.362 2.220.286
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zum Abschluss der SMS group 31.12.2005

Umsatzerlose in Tsd. EUR Auftragseingang in Tsd. EUR
2005 2004 2005 2004
Nach Bereichen
Hutten- und Walzwerkstechnik 1.379.928 1.220.677 1.781.658 1.374.838
Rohr-, Profil- und Schmiedetechnik 492.300 489.006 572.117 461.290
Kunststofftechnik 461.600 459.974 457.206 445.563
2.333.828 2.169.657 2.810.981 2.281.691
Nach Regionen
Europa 898.890 874.153 1.180.503 884.887
Amerika 414935 350.880 620.803 370.458
Asien/Qzeanien 982.121 871.719 966.956 968.380
Afrika 37.882 72.905 42.719 57.966
2.333.828 2.169.657 2.810.981 2.281.691
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Mitarbeiter

2005 2004
Nach Bereichen
Hutten- und Walzwerkstechnik 4.571 4.736
Rohr-, Profil- und Schmiedetechnik 1.756 1.837
Kunststofftechnik 2.430 2.381
Personal ohne Auszubildende 8.757 8.954
Auszubildende 466 525
Personal mit Auszubildenden 9.223 9.479
Nach Funktionen
Konstruktion 2.807 2.740
Materialwirtschaft 392 407
Fertigung 3.187 3.361
Vertrieb 1.389 1.383
Verwaltung 982 1.063
Personal ohne Auszubildende 8.757 8.954
Auszubildende 466 525
Personal mit Auszubildenden 9.223 9.479
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AUFSIC
FUHRUNG

HTSRAT, GESCHAFTS-

i der SMS GmbH

AUFSICHTSRAT

Dr.-Ing. E. h. Rudolf Rupprecht,
Augsburg,

ehem. Vorsitzender des Vorstands der
MAN Aktiengesellschaft,
Vorsitzender

Detlef Wetzel,

Kreuztal,

Bezirksleiter der Industriegewerkschaft
Metall Nordrhein-Westfalen,
Stellvertretender Vorsitzender

Detlef Bierbaum,

Koln,

Mitinhaber

Sal. Oppenheim jr. & Cie. KGaA

Dr. rer. pol. Manfred Bischoff,
Minchen,

Chairman of the Board EADS
European Aeronautic Defence,
(seit 16.2.2005)

Winfried Haasch,
Duisburg,
Projektingenieur, SMS Demag AG

Prof. Dr.-Ing. E. h. Hans-Olaf Henkel,
Berlin,

Honorarprofessor an der Universitat
Mannheim

Prof. Dr. oec. publ.

Herbert A. Henzler,

Miinchen,

Vice-Chairman of the

Advisory Board of Credit Suisse Group

Gert-Dieter Mdéser,
Diisseldorf,
Rechtsanwalt

Thomas Otto,
Frankfurt/Main,
Gewerkschaftssekretar der
Industriegewerkschaft Metall

Joachim Schwellenbach,
Disseldorf,

Vice President,

SMS Demag AG

Helmut Six,

Hilchenbach,

Technischer Sachbearbeiter,
SMS Demag AG

Klaus-diirgen Treude,
Erndtebriick-Schameder,
Reparatur-Elektriker,
SMS Demag AG

GESCHAFTSFUHRUNG

Dr.-Ing. E. h. Heinrich Weiss,
Hilchenbach,
Vorsitzender

Dr.-Ing. Kay Mayland,
Vallendar

Dr.-Ing. Joachim Schénbeck,
Kronberg

Wilhelm Schroder,
Minchen,
(bis 31.1.2006)

Heinz Wirke,
Hilchenbach
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SMS group

Geschaftsbericht 2005

ANSCHRIFTEN, PRODUIKTE,
LEISTUNGEN in der SMS group

Unternehmensbereich
HUTTEN- UND WALZ-
WERKSTECHNIK

SMS Demag AG
Eduard-Schloemann-StralRe 4
40237 Disseldorf

Tel.: +49 (0) 211 881-0

Fax: +49 (0) 211 881-4902

Wiesenstralle 30

57271 Hilchenbach-Dahlbruch
Tel.: +49 (0) 2733 29-0

Fax: +49 (0) 2733 29-2852
www.sms-demag.com
communications@sms-demag.com

Maschinen, Anlagen und Systeme fiir
die Erzeugung und Verarbeitung von

Stahl und NE-Metallen: Elektro-Reduk-

tionsofen (SAF), Blasstahlwerke (BOF,
AQD), Komponenten und Systeme fiir
die Entstaubung von Elektrodfen und
Stahlwerken, Elektrostahlwerke (AC,
DC), Sekundarmetallurgische Anlagen
und Verfahren, StranggieRanlagen fiir
Brammen, Bldocke und Vorprofile, kom-
binierte Stranggiel- und Warmwalz-
anlagen zur Erzeugung von Flach- und

Langprodukten (CSP, CBP, MPS), Warm-

flach- und Kaltwalzwerke, gekoppelte
TandemstraBen mit Beize, Adjustage-
anlagen, Pulverbeschichtungsanlagen,
Bandbehandlungs- und Beschichtungs-
anlagen fir Stahl und NE-Metalle

(Oberflachenbehandlung und -verede-

lung), Antriebstechnik, Morgoil®-Lager,

Elektrik, Automatisierungstechnik und
Regelsysteme, Hydraulikanlagen,
Olschmier- und Kiihlanlagen, Wasser-
wirtschaftsanlagen.
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SMS Mevac GmbH
Bamler Strale 3 a

45141 Essen

Tel.: +49 (0) 201 6323-0
Fax: +49 (0) 201 6323-200
WWW.SMS-mevac.com
mail@sms-mevac.com

Sekundarmetallurgie: RH-Umlaufent-
gasungsanlagen, Tankentgasungs-
anlagen, VOD-Anlagen, Pfannenheizer

(chemisch), Pfannenbehandlungssténde,

Roheisenentschwefelungsanlagen,
Stahlwerkskomponenten.

FOEN Fontaine Engineering und
Maschinen GmbH
IndustriestralRe 28

40764 Langenfeld

Tel.: +49 (0) 2173 2700-31

Fax: +49 (0) 2173 2700-95
www.foen-gmbh..com
pascal.fontaine@foen-gmbh.com

Technologie und Ausriistungen fiir das
Verzinken von Metallbandern.

SMS Demag Process Technologies
GmbH

Schwarzenbergplatz 6

1030 Wien, Osterreich

Tel.: +43 (0) 1 698 5738-15

Fax: +43 (0) 1 698 5744
www.sms-demag.at
herbert.weissenbaeck@sms-demag.at

Schubbeizanlagen, Saureregenerations-
anlagen, verfahrenstechnische Automa-

tion fiir Bandanlagen.

SMS Demag INNSE S.p.A.

Via Milano, 4

20097 San Donato Milanese (M),
[talien

Tel.: +39 02 2124-1

Fax: +39 02 2124-699
www.innse.com
innse@sms-demag.it

Gesamtprogramm der Hiitten- und Walz-
werkstechnik ohne Profilwalzwerke.

Sidernaval

Equipos Siderlrgicos S.A.
Apartado Postal 559

Henao, 7-1°

48009 Bilbao, Spanien

Tel.: +34 (0) 94 423-9000
Fax: +34 (0) 94 424-6494
www.sidernaval.es
sales@sidernaval.es

Gesamtprogramm der Hitten- und
Walzwerkstechnik.

Concast AG
ToedistralRe 9

8027 Zirich, Schweiz
Tel.: +41 (0) 1 204-6511
Fax: +41(0) 1 202-8122
www.concast.net
sales@concast.ch

Stahlwerks- und StranggieRtechnik:
StranggieRanlagen fiir Kniippel und
leichte Vorblocke mit allen Hilfs- und
Nebeneinrichtungen, Automationssys-
teme, Qualitatskontrollsysteme, Was-
serwirtschaftsanlagen, Elektrostahl-
werke.



SMS Demag Inc.

100 Sandusky Street
Pittsburgh, PA 15212-5852, USA
Tel.: +1 (0) 412 237-8904

Fax: +1 (0) 412 231-3997
www.sms-demag.us
mail@sms-demag.net

Gesamtprogramm der Hiitten- und

Walzwerkstechnik (ohne Bandanlagen).

SMS Demag Ltd.

2775 Coventry Road

Oakville, Ontario L6H 5V9, Kanada
Tel.: +1 (0) 905 829-2888

Fax: +1 (0) 905 829-5001
www.sms-demag.ca
administration@sms-demag.ca

Bandanlagentechnik.

SMS Demag Ltda.

Rua Bernardo Guimaraes, nr.245
10th to 17th floor Funcionérios
30140-080 Belo Horizonte
Minas Gerais, Brasilien

Tel.: +55 (0) 31 2125-1160

Fax: +55 (0) 31 2125-1408
www.smsdemag.com.br

Gesamtprogramm der Hiitten- und
Walzwerkstechnik.

SMS Millcraft LLC

750 Manifold Road
Washington, PA 15301, USA
Tel.: +1 724 222-5000

Fax: +1 724 222-6451
www.millcraft-sms.net

Service fiir Stahlwerke, Gielfmaschi-
nen, Walzwerke.

HyComp Inc.

17960 Englewood Drive
Cleveland, OH 44130-3438, USA
Tel.: +1 440 234-2002

Fax: +1 440 234-4911
www.hycompinc.com
info@hycompinc.com

Selbstschmierende Werkstoffe, Lager
und VerschleiBplatten zum Einsatz in
Walzwerken.

SMS Demag Pvt. Ltd. India
R-1 Nehru-Enclave

Neu-Delhi 110 019, Indien

Tel.: +91 (0) 11 5196-1500

Fax: +91 (0) 11 5196-1505
sms-demag@in.sms-demag.com

Gesamtprogramm der Hiitten- und
Walzwerkstechnik.

SMS Demag Technology (Beijing)
Co., Ltd.

Star City Building, Tower C, 15th Floor
No. 10 Jiuxianquiao Road

Chaoyang District

Peking 100016, VR China

Tel.: +86 (0) 10 5865-7188

Fax: +86 (0) 10 5865-7140
www.sms-demag.cn
smsdemag@sms-demag.cn

Gesamtprogramm der Hitten- und
Walzwerkstechnik.

SMS Demag Metallurgical
Equipment (Shanghai) Co., Ltd.
Shanghai Chemical Industrial Zone
Fengxian Sub Zone

1388 Canggong Road, Fengxian
Shanghai 201424, VR China

Tel.: +86 (0) 21 37504020%8001
Fax: +86 (0) 21 57448310

Service, Reparaturen und Montage.

SMS Demag South Africa (Pty) Ltd.
Milner Place

4 Carse 0'Gowrie Street

Parktown 2193, Stdafrika

Tel.: +27 (0) 11 480-1800

Fax: +27 (0) 11 480-1805
www.smsdemagsa.com
info@sdsa.co.za

Gesamtprogramm der Hitten- und
Walzwerkstechnik.
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SMS group

Unternehmensbereich
ROHR-, PROFIL- UND
SCHMIEDETECHNIK

SMS Meer GmbH
Ohlerkirchweg 66

41069 Mdénchengladbach
Tel.: +49 (0) 2161 350-0
Fax: +49 (0) 2161 350-667
WWW.SMS-MEEer.com
info@sms-meer.com

Rohr- und Kupferanlagen, Profil- und
Drahtwalzwerke.

SMS Meer S.p.A.

Via Udine, 103

33017 Tarcento (Udine), Italien
Tel.: +39 (0) 432 799111

Fax: +39 (0) 432 784556
WWW.Sms-meer.it
f.savron@sms-meer.it

Profilwalzwerke:
Drahtstrallen, kombinierte Feinstahl-

und Drahtstrallen, Betonstahlstralen,

leichte Stabstahlstraen, Adjustage-
einrichtungen.

Hertwich Engineering GmbH
Weinbergerstralle 6

5280 Braunau, Osterreich

Tel.: +43 (0) 7722 806-0

Fax: +43 (0) 7722 806-122
www.hertwich.com
info@hertwich.com

Maschinen und Einrichtungen fiir die
Aluminiumindustrie.
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SMS Eumuco GmbH
Josefstralle 10

51377 Leverkusen

Tel.: +49 (0) 214 734-01
Fax: +49 (0) 214 734-1000
WWW.SMS-eumuco.com
info@sms-eumuco.de

Strang- und Rohrpressen fir Leicht-

und Schwermetalle, Auslaufeinrichtun-

gen fiir Strangpressanlagen, Gesenk-

schmiedepressen, Roboter und Mani-

pulatoren, Prozess-Steuerungs- und
Management-Informationssysteme.

Stockumer StralRe 28
58453 Witten

Tel.: +49 (0) 2302 661-404
Fax: +49 (0) 2302 661-356
WWW.SMS-eumuco.com
info@sms-eumuco.de

Ring- und Raderwalzanlagen.

SMS Eumuco Inc.

100 Sandusky Street
Pittsburgh, PA 15212-5852, USA
Tel.: +1 (0) 412 320-4580

Fax: +1(0) 412 231-7332
WWW.Smseumuco.com

Strangpressen, Richtmaschinen.

SMS Elotherm GmbH

In der Fleute 2

42897 Remscheid

Tel.: +49 (0) 2191 891-0
Fax: +49 (0) 2191 891-229
www.sms-elotherm.com
info@sms-elotherm.de

Induktions-, Harte-, Vergiitungs- und
Erwarmungstechnik.

Unternehmensbereich
KUNSTSTOFFTECHNIK

Battenfeld Extrusionstechnik GmbH
KénigstralRe 53

32547 Bad Oeynhausen

Tel.: +49 (0) 5731 242-0

Fax: +49 (0) 5731 27124
www.sms-k.com
welcome@bex.battenfeld.com

Ein- und Doppelschneckenextruder mit
Werkzeugen und Nachfolgeanlagen fir
die Rohr- und Profilextrusion. Muffen-
formanlagen. Planetwalzenextruder zur
Kalanderbeschickung und Granulierung.
Doppelschneckenextruder mit HeilRab-
schlaggranulatoren, Extrusionsanlagen
fiir Flachfolien- und Plattenextrusion.
Calandretten® (Kompaktkalander).

SMS Extrusion Kempen GmbH
Hooghe Weg 4

47906 Kempen

Tel.: +49 (0) 2152 1495-0

Fax: +49 (0) 2152 1495-50
www.sms-k.com
welcome@sek.sms-k.com

Nachfolgemaschinen fiir Profil- und
Rohrextrusion, Kalibrier- und Kihlvor-
richtungen, Abziige und Trennvorrich-
tungen.

Cincinnati Extrusion GmbH
Laxenburger Stralle 246
1230 Wien, Osterreich

Tel.: +43 (0) 1 61006-0

Fax: +43 (0 )1 61006-8
www.sms-k.com
welcome@cet-austria.com



Cincinnati Extrusion GmbH, Japan
Branch

726-4 Unane, Takatsu-ku
Kawasaki-shi, Kanagawa 213-0031
Japan

Tel.: +81 (0) 44 811 5746

Fax: +81 (0) 44 822 0048

Cincinnati Extrusion (Dalian FTZ) Ltd.
Office 1307, Time Building

No 7 Gangwan Street, Dalian City
116001 Liaoning Province, VR China
Tel.: +86 (0) 411 8279 8619

Fax: +86 (0) 411 8279 8615

Cincinnati Extrusion Inc.
1455 Jamike Dr.

41018 Erlanger, KY, USA
Tel.: +1 859 7461 530

Fax +1 859 3714 534

Ein- und Doppelschneckenextruder mit
Werkzeugen und Nachfolgen fir die
Produktion von Rohren, Profilen, Platten
und WPC-Produkten. Fertigung von
Zylindern und Schnecken fir alle Dop-
pelschneckenextruder. Retrofit von
Mikroprozessorsteuerungen.

American Maplan Corporation
823 S. By-Pass

McPherson, KS 67460, USA

Tel.: +1 620 241 6843

Fax: +1 620 241 0207
www.sms-k.com
welcome@maplan.com

Ein- und Doppelschneckenextruder,
Rohrwerkzeuge, Nachfolgeanlagen fiir
die Rohr- und Profilextrusion einschlieR-
lich ,Siding”, ,Decking” und ,Fencing”,
Planetwalzenextruder zur Kalander-

beschickung und Granulierung, Flach-
folienanlagen, Neuanfertigung und
Wiederaufarbeitung verfahrenstech-
nischer Einheiten fiir Ein- und Doppel-
schneckenextruder.

Battenfeld Chen

Extrusion Systems Ltd.

18 Fengxiang Road, Shunde District
Foshan, Guangdong

P.C. 528300, VR China

Tel.. +86 (0) 757 238 0110

Fax: +86 (0) 757 221 1801
www.sms-k.com
welcome@bce.battenfeld.com.cn

Ein- und Doppelschneckenextruder mit
Werkzeugen und Nachfolgeanlagen fir
die Rohr- und Profilextrusion. Extru-
sionsanlagen zur Herstellung von Blas-
und GieRfolien, Flachfolien und Platten
sowie Nachfolgeeinrichtungen und
Folienwickler.

Battenfeld Gloucester
Engineering Co. Inc.
Blackburn Industrial Park
Gloucester, MA 01930, USA
Tel.: +1 978 281 1800

Fax: +1 978 282 9111
www.sms-k.com
welcome@bge.battenfeld.com

Extrusionsanlagen zur Herstellung

von ein- und mehrschichtigen Blas-
folien, Flachfolien, Schaumfolien und
Platten sowie Nachfolgeeinrichtungen,
Folienwickler, Reckwerke und Beutel-
maschinen. Flexodruck- und Tiefdruck-
maschinen.

Battenfeld

Kunststoffmaschinen Ges.m.b.H.
Wiener Neustadter Stralle 81

2542 Kottingbrunn, Osterreich

Tel.: +43 (0) 2252 404-0

Fax: +43 (0) 2252 404-1062
www.sms-k.com
welcome@btg.battenfeld.com

Serien-, seriennahe und kundenspezi-
fische SpritzgieBmaschinen mit Knie-
hebel- oder hydraulischem Schlie-
system in horizontaler oder vertikaler
Bauweise fir Kompakt-, Mehrkompo-
nenten-, Mehrfarben- und Struktur-
schaumtechnik zur Verarbeitung von
Thermo- und Duroplasten.
Zusatzausriistung zum Einsatz spezieller
Verfahrenstechniken wie Airmould™
Gasinnendrucksysteme, Aquamould™
Wasserinjektionstechnik, Flissigsilikon-
verarbeitung, Folien- oder Textilhinter-
spritztechnologie und Metall- und
KeramikpulverspritzgieRen.

Fiir alle SpritzgieBmaschinen werden
folgende Automatisierungslésungen
angeboten: Angufentnahmegeréte,
Pick- and Place-Geréte, Einlege-

und Entnahmeroboter, mehrachsige
Industrieroboter, vollautomatische
Systemldsungen.
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VORSTANDE JJ\J_)

GESCHAFTSFUHR!

HUTTEN- UND WALZ-
WERKSTECHNIK

SMS Demag Aktiengesellschaft

Vorstand

Dr.-Ing. Kay Mayland, Vorsitzender
Burkhard Dahmen

Dieter Rosenthal

Eckhard Schulte

Geschéftshereichsleiter

Stahlwerke/StranggieBtechnik:
Franz Axtmann

Christian Geerkens

Dr.-Ing. Jens Kempken

Warmwalzwerke/Kaltwalzwerke:
Frank-Giinter Benner

Ridiger Holz

Stephan Kramer

Bandanlagen:
Dr.-Ing. Hans-Georg Hartung
Ridiger Zerbe

Elektrik und Automation:
Klaus-Dieter Berger

Joachim Schlichtig

Service:
Pino Tese
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SMS Demag Inc./USA
Haroldo Costa Lima, President & CEQ

SMS Demag Ltda./Brasilien
Pedro Braga, President & CEQ
Luiz Carlos Lameu, CFO

SMS Demag Pvt. Ltd./Indien

Aditya Kumar Misra, Managing Director

SMS Demag South Africa (Pty)
Ltd./Siidafrika
Till Schreiter, Managing Director

SMS Demag Ltd./Kanada
lan Johnstone, President & CEO

SMS Demag INNSE S.p.A./Italien
Franco Damiani, CEO

SMS Mevac GmbH
Rainer Dittrich, Geschéaftsfiihrer

Concast AG/Schweiz
Jacques Zuber, President & CEQ

Sidernaval Equipos Siderurgicos
S.A./Spanien

José Ramon Egusquiza, Managing
Director

NGEN

SMS Demag Technology (Beijing)
Co., Ltd./VR China
Robert Grul8, President

SMS Metallurgical Equipment
(Shanghai) Co., Ltd./VR China
Knut Schellhorn, Managing Director

FOEN Fontaine Engineering und
Maschinen GmbH
Pascal Fontaine, Geschaftsfiihrer

SMS Demag Process Technologies
GmbH/Osterreich

Herbert Weissenbaeck, Horst Krenn,
Geschaftsfiihrer

SMS Millcraft LLC/USA
Dough Dunworth, President & CEQ

HyComp Inc./USA
Robert Scoular, President & CEO



ROHR-, PROFIL- UND
SCHMIEDETECHNIK

SMS Meer GmbH
Geschaftsfihrung

Dr.-Ing. Joachim Schénbeck, (Vors.)
Hartmut Kapfer

Hertwich Engineering GmbH
Franz Niedermair, Geschaftsfiihrer

SMS Meer S.p.A.

Marco Asquini, President
Marco Fattori, Marco Pirisi
Managing Directors

SMS Eumuco GmbH
Geschaftsfihrung

Dr.-Ing. Joachim Martin, (Vors.)
Rainer Gausepohl

SMS Elotherm GmbH
Geschéaftsfihrung

Udo Pfeiffer, (Vors.)
Dr.-Ing. Andreas Seitzer

KUNSTSTOFFTECHNIK

Battenfeld Extrusionstechnik GmbH
Geschaftsfihrung

Wolfgang Studener, (Vors.)

Ralf Pulverich

SMS Extrusion Kempen GmbH
Peter Franz, Geschéaftsfiihrer

Cincinnati Extrusion GmbH/
Osterreich
Walter Hader, Geschaftsfiihrer

American Maplan Corporation/USA
Kurt Waldhauer, President & CEQ

Battenfeld Gloucester Engineering
Co. Inc./USA
Brian Marvelley, President & CEQ

Battenfeld Chen Extrusion Systems
Ltd./VR China
Jian Peng, Geschéaftsfihrer

Battenfeld Kunststoffmaschinen
Ges.m.b.H./Osterreich
Geschaftsfihrung

Dietmar Morwitzer, (Vors.)

Dr. Dietrich Hunold
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